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WIT-EA 150 MASONRY
25.1

Two-component epoxy 
acrylate-based special 
mortar containing styrene 
for individual attachment 
in solid brick, perforated 
brick and natural brick.

Proof of performance

1. Applications
•  The injection anchor may be anchored in following 

anchoring bases: Solid brick, solid sand-lime brick, marble, 
granite

•  Conditionally suitable in: Vertically perforated brick, 
perforated sand-lime brick, hollow blocks made of 
lightweight concrete, hollow blocks made of concrete

•  Carry out anchoring in solid brick (Br and SL) without sieve 
sleeve.

•  Carry out anchoring in perforated bricks (VPB, PSL, HBLC 
and HBC) with sieve sleeve.

•  Galvanized anchor bar: Only in enclosed rooms; Anchor 
bar or internal screw thread sleeve made of stainless steel 
A4: Can also be used outside or in humid rooms 

• Can also be used as repair or adhesive mortar

2. Advantages
• Epoxy acrylate-based injection mortar
• Good chemical resistance to acids and alkaline solutions
• No staining when used in natural brick
•  No spreading effect; as a result, small edge and axis 

spacing can be complied with. 
•  Cartridges can be used up to expiration of the best before 

date by replacing the static mixer or by being closed 
again with sealing cap.

3. Properties
• Heat-resistant up to +50°C, briefly up to +80°C.
• Application temperature of mortar: At least +5°C
• Transport and storage temperature (cartridge): +5°C to 25°C
• Minimum shelf life when stored properly: 12 months

Perforated 
brick:
(heed 
instructions)

Solid brick:

Create drilled hole Clean drilled hole 
(blow out twice, 
brush out twice, 
blow out twice)

Insert sieve sleeve Screw mixer onto 
cartridge.

Before use, press 
out approx. 10 cm 
of material.

Completely fill 
with composite 
mortar from end of 
sieve sleeve (see 
enclosed leaflet).

Press in anchoring 
element up to 
bottom of sleeve 
while turning 
slightly.

Comply with 
hardening time of 
composite mortar.

Mount component; 
maximum torque 
may not be 
exceeded.

Coaxial cartridge, 330 mL, incl. one 
static mixer

or

Coaxial cartridge, 150 mL, incl. one 
static mixer and press-out piston

W-VI-A/S; W-VI-A/A4 Anchor Bar
Galvanized steel/Stainless steel A4
WIT-IG Internal Screw Thread Sleeve
Galvanized steel/Stainless steel A4
WIT-SH Plastic Sieve Sleeve

IMPORTANT!
Always throw away initial mortar material. Otherwise, 
there is a risk of a long-lasting odor (styrene).

Create drilled hole Clean drilled hole 
(blow out twice, 
brush out twice, 
blow out twice)

Screw mixer onto 
cartridge

Before use, press 
out approx. 10 cm 
of material.

Fill with composite 
mortar starting from 
drill hole base (see 
enclosed leaflet).

Press in anchoring 
element up to drill 
hole base while 
turning slightly.

Visual check of 
mortar filling 
quantity, setting 
depth marking.

Comply with 
hardening time of 
composite mortar.

Mount component; 
maximum torque 
may not be 
exceeded.

Setting instructions

Verwendete Distiller Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v3.0.2" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 7.0.x kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 224.35 Höhe: 310.45 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

PDF/X --------------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Nein

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 7050
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0

ENDE DES REPORTS ---------------------------------
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