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W-VI/S / W-VI/F INJECTION SYSTEM

WIT-vM 200

w WURTH

With WIT-VM 200 injection mortar

For application with the
application gun, Art. No. 0891 003
or Art. No. 0891 007

Individual fastening:
Uncracked concrete

W-VI/S
Galvanized steel

W-VI/F
Hot-galvanized steel
Available on special order

For W-VI/A4 injection system, see Ex
For W-VI/HCR injection system see m

Proof of performance ‘
Approvals Test reports . .
Drill hole cleaning

European Fire Clean drill hole: Blow out 2x, brush out mechanically 2x, blow out 2x
Technical resistance M20 to M30: Blow out drill hole with compressed air using the correct
Approval compressed-air nozzles

Ppr Direct flame

Option 7

for uncracked concrete effect

1. Applications

* Can be used for medium and heavy loads

* With European Technical Approval, the anchor may be used in reinforced or non-
reinforced standard concrete of a strength class of at least C20/25 and at most
C50/60 in accordance with EN 206:2000-12.

* Anchorage with European Technical Approval in uncracked concrete (concrete
pressure zone)

¢ The anchor may be used for anchorages with primarily static loads (e.g. own
weight, equipment, support materials) or quasi-static loads (e.g. facades, railings).

* The temperature in the area of mortaring must not exceed +50°C or +72°C,
briefly +80°C or +120°C.

e For use in concrete < C20/25 and pressure-resistant natural stone (without
approval).

* W-VI/S (galvanized steel) and W-VI/F (hot galvanized steel) can be used in dry
interior rooms

* Suitable for fastening metal structures, metal profiles, brackets, foot plates,
supports, railings, wood structures, beams etc.

2. Advantages

¢ High loads, small axle bases and edge clearances

* Hardened injection mortar largely seals off the drill hole

* Attachment with low expansion pressure allows small axial and edge clearances.

* High temperature resistance (long-term up to +72°C, briefly up to +120°C)

* Mechanical drill hole cleaning: Easy handling, very good drill hole cleaning, high
load-bearing capacities

* Cartridge can be reused by replacing static mixer or by reclosing with sealing
cap.

3. Features

* Anchoring through bond between injection mortar, anchor rod and anchoring
base. Galvanized steel and hot-galvanized steel anchor rods in the sizes M8,
M10, M12, M16, M20, M24 and M30

¢ Galvanized steel and hot galvanized steel: European Technical Approval ETA-
05/0034

* Dimensioned in accordance with the "Guideline for European Technical Approval
(ETAG) of Metal Anchors for Use in Concrete," Appendix C, Measurement Process
A

e Fire resistance: F30, F60, F90 and F120
fire load in acc. with DIN 1363-1: 1999-10
(uniform temperature curve)
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ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 226.132 Höhe: 312.916 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

STANDARDS ----------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Ohne

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 8000
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0
RGB-Repräsentation als verlustfrei betrachten: Nein
Optionen für relative Pfade zulassen: Nein
Intern: Alle Bilddaten ignorieren: Nein
Intern: Optimierungen deaktivieren: 0
Intern: Benutzerdefiniertes Einheitensystem verwenden: 0
Intern: Pfad-Optimierung deaktivieren: Nein

ENDE DES REPORTS ---------------------------------
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