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W-VIZ/S DYNAMIC AND W-VIZ/HCR DYNAMIC 
INJECTION SYSTEM 28.1

      

1)  The part safety coe   cients of the resistances regulated in the approval and a part safety coe   cient  for the e  ects of fatigue F,fat and the fatigue factors 
FN and FV have been taken into account. For the combination of tensile and transverse loads, for edge infl uence and anchor groups, please refer to the 

Guideline for European Technical Approval (ETAG), Appendix C.
2) The concrete has normal reinforcement. Higher values are possible for higher concrete strengths.
3) The back of the concrete component must be checked to ensure that no chipping has occurred during drilling (see Z-21.3-1909).
4) Compressed-air nozzle designed for blow-out gun Art. No. 0714 92  13

Würth System Components 

Performance data (according to measurement process I & II, see general construction permit Z-21.3-1909)
Anchor diameter [mm] Load cycles [n] W-VIZ/S dynamic

M12  hef 100
W-VIZ/S dynamic 
M16  hef 125

W-VIZ/HCR dynamic 
M16  hef 125

W-VIZ/S dynamic 
M20  hef 170

Permissible central tensile load Nperm [kN]
of an individual anchor (individual attachment) without axis 
and edge influence
cracked and uncracked concrete C20/252)

1 21.1 29.5 29.5 46.7
 103 17.9 25.0 25.0 39.7
 104 16.5 23.1 23.1 36.7
 105 15.3 21.3 21.3 33.7

> 106 14.1 19.7 19.7 31.2

Permissible transverse load Vperm [kN]
of an individual anchor (individual attachment) without axis 
and edge influence
cracked and uncracked concrete C20/252)

1 27.2 50.0 50.0 78.4
 103 21.6 42.5 42.5 71.5
 104 14.2 27.9 27.9 49.0
 105 7.8 13.7 13.7 21.6

> 106 6.1 11.1 11.1 15.6

Permissible central tensile load Nperm [kN]
of an individual anchor (multiple attachment) without axis 
and edge influence
cracked and uncracked concrete C20/252)

1 17.6 24.5 24.5 39.0
 103 14.9 20.9 20.9 33.1
 104 13.8 19.3 19.3 30.6
 105 12.7 17.8 17.8 28.2

> 106 11.4 16.4 16.4 24.5

Permissible transverse load Vperm [kN]
of an individual anchor (multiple attachment) without axis 
and edge influence

cracked and uncracked concrete C20/252)

1 22.6 42.0 42.0 65.0
 103 18.0 35.4 35.4 59.5
 104 11.8 23.2 23.2 41.0
 105 6.5 11.4 11.4 18.0

> 106 4.7 8.5 8.5 12.0

Characteristic values
Minimum component thickness hmin  [mm] 130 170/1603) 170/1603) 230/2203)
Minimum axle base
 cracked concrete   uncr. concrete smin  [mm] 50 80 60 60 60 60 80 80

Minimum edge spacing
 cracked concrete   uncr. concrete cmin  [mm] 50 55 60 60 60 60 80 80

Axial spacing scr,N [mm] 300 375 375 510
Edge spacing ccr,N [mm] 150 190 190 255
Effective anchoring depth hef [mm] 100 125 125 170
Nom. drill dia. d0 [mm] 14 18 18 24
Drill hole depth h0  [in mm] 105 133 133 180
Through-hole in the component being connected df  [mm] 15 19 19 25
Torque while installing anchor Tinst = [Nm] 30 50 50 80
Cleaning brush dia. D  [mm] 15 19 19 25

Anchor dimensions
W-VIZ/S dynamic M12 M16 HCR M16 M20
Effective anchoring depth hef [mm] 100 125 125 170
Total length l [mm] 155 180 195 215 185 210 275
Max. attachment height tfix [mm] 25 50 30 50 25 50 50

Designation W-VIZ-A/S dyn
M12-25/155

W-VIZ-A/S dyn
M12-50/180

W-VIZ-A/S dyn
M16-30/195

W-VIZ-A/S dyn
M16-50/215

W-VIZ-A/HCR dyn
M16-25/185

W-VIZ-A/HCR dyn
M16-50/210

W-VIZ-A/S dyn
M20-50/275

Anchor bar W-VIZ-A/S dyn.
Galvanized steel Art. No. 0905 481 201 0905 481 202 0905 481 601 0905 481 602 Available on 

special order
Available on 
special order 0905 482 001

Packing unit P.Qty. 10 10 10 10 – – 5
WIT-VM 100 Mortar Cartridge Mortar Cartridge, 330 ml (incl. 1 static mixer)     Art. No. 0905 440 003   P.Qty. = 1/12
Number of attachment points/
cartridges Approx. qty. 20 16 13 11 13 11 6

Mortar filling quantity
(graduation on cartridge) [mm] 8 10 12 14 12 14 27

Static Mixer Art. No.P. Qty = 10 0903 420 001
Extension for static mixer Art. No.P. Qty = 10 0903 420 004

Drill hole cleaning  M12 / M16: Blow out 2x, brush out mechanically 2x, blow out 2x
M20:              2 x blow-out with compressed air (6 bar, oil-free), 2 x mechanical brush-out, 2 x blow-out with compressed air (6 bar, oil-free)

Cleaning Brush (Steel) Art. No.  P.Qty. = 1 0905 499 003 0905 499 004 0905 499 004 0905 499 005
   Machine Mount Art. No.  P.Qty. = 1 Hexagon: Art. No. 0905 499 101/SDS-plus Mount: Art. No. 0905 499 102
   Extension Art. No.  P.Qty. = 1 0905 499 111
   Brush Template Art. No.  P.Qty. = 1 0905 499 099

Blow-Out Pump Art. No.  P.Qty. = 1 Blow-Out Pump: Art. No. 0903 990 001 Compressed-Air Nozzle4):
Art. No. 0905 499 201

Verwendete Acrobat Distiller 8.0/8.1 Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v4.0.0" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 8.0/8.1 kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 226.132 Höhe: 312.916 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

STANDARDS ----------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Ohne

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 8000
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0
RGB-Repräsentation als verlustfrei betrachten: Nein
Optionen für relative Pfade zulassen: Nein
Intern: Alle Bilddaten ignorieren: Nein
Intern: Optimierungen deaktivieren: 0
Intern: Benutzerdefiniertes Einheitensystem verwenden: 0
Intern: Pfad-Optimierung deaktivieren: Nein

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

Die "Distiller Secrets" Startup-Datei ist eine Entwicklung der
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