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for window installation

55.4

Steel, special coating, silver

Setting instructions

Align and affix the 
window frame

Press on cover capScrew in screw

Important:

•  Pre-drilling of window frame with 10.2 mm.
•  No pre-drilling in aerated concrete, AMO®-Y screw 

must be screwed directly into aerated concrete.
•  Align window frames with alignment clamps or AMO® 

Bag.
•  Screw length = frame width + distance + screw-in depth

AMO®-Y SCREW DIA.11.5 mm

Performance facts Guidelines for planning and carrying 
out window and front door installation, 
2010 edition
Art. No.: 5995 000 000

Window walls in accordance with 
previous DIN 18056 or elements 
with an area over 9 m² and safety 
barrier glazing in accordance with 
the German TRAV or DIN 18008-4

Test reports
Component testing with AMO®-Y 11.5 mm Frame 
Screw for attaching a plastic window door to the 
building without lateral support and spacer blocks 
in aerated concrete masonry of type PP 1.6 - 0.30. 
Test report No. 11-002642-PR01 from May 25th, 
2012

The attachment must safely transfer all planned 
forces a  ecting the window to the building and 
the subsoil. The loads, comprised of the load of 
the window, the wind load and the payload, for 
example, must be determined (see DIN 1055) for 
this reason. In accordance with the respective 
applicable building regulations, buildings and 
their components must be planned in such a way 
that the life and health of people are not endan-
gered and public safety is not impaired. 
Attachment of the windows must also comply with 
this criterion.

DIN 18056 applied for window walls with 
a surface of at least 9 m² and a side length 
of the shortest side of at least 2 m.
In this area of application, anchors with 
construction/European technical approval 
or approval in individual cases are to be 
used.
Anchors with construction/European techni-
cal approval or approval in individual cases 
are to be used for the attachment of safety 
barrier glazing in accordance with the 
German TRAV or DIN 18008-4

1. Applications
•  Tension-free spaced mounting for all frame materials for anchoring in 

aerated concrete
•  Installation of window and door frames with 10 mm dia. pre-drilled 

mounting hole

2. Advantages
• Saves time – no anchor required
• Short installation times, as no setting tools are required
•  Thanks to AW® drive, longer bit service life, improved force transmissi-

on, and no ejection forces
• Through-bolt installation
• Can be dismantled

• Virtually no spreading forces when setting
• Can be loaded immediately – no wait time after setting

3. Features
• Spreading-pressure-free, positive locking and removable anchoring
•  Function of load pick-up is retained even under thermal loading

Note: Proper installation of the components must be checked while taking the respective 
local building situation (e.g. window sash weight, surface properties) into account. The attach-
ment of safety barrier glazing in accordance with the German TRAV or DIN 18008-4 may 
only be carried out with the AMO®-Y Screw if corresponding approval is available for the 
individual case before the start of installation. 

Verwendete Distiller Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v3.0.2" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 7.0.x kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 224.35 Höhe: 310.45 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

PDF/X --------------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Nein

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 7050
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0

ENDE DES REPORTS ---------------------------------
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