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07.1
W-HD 
Hollow-Ceiling  Anchor

1) When introducing external loads via anchors in the hollow prestressed concrete plate ceiling, the shear carrying capacity must be
reduced. When fastening light ceiling coverings and joist constructions pursuant to DIN 18168-1:1981-10, this reduction is not
necessary.

2) For an edge spacing cmin ≤ c ≤ ccr, the permissible loads may be determined via linear interpolation.
3) The permissible loads apply for the anchor pair. The permissible load for the anchor with the greatest load may not exceed  the

values specified for the individual anchors. For anchors of an anchor pair with axial spacing of smin ≤ s ≤ scr, the permissible load
may be linearly interpolated, whereby twice the permissible load for individual anchors may be applied for the anchor pair with
centric load introduction for the limit value when s = scr.

4 The carbide masonry drills must comply with the specifications of the information leaflet of the “Deutsches Institut für Bautechnik”
(German Institute for Building Technology) and the “Fachverband Werkzeugindustrie e.V” (Professional Association of the Tool
Industry) on the “Characteristics, requirements and tests of masonry drills with carbide cutting bodies used for producing drilled
holes of dowel anchorings”. Würth hammer drills meet the stipulations of the code of practice.

Würth System Components

Performance data  (fire resistance R30, R60, R90, R120 see Fire Prot. Test Report No. 3526/3426) and universal building inspection accreditation No. Z-21.1-1832
Anchor diameter [mm] M6 M8 M10 M12
Mirror thickness du ≥ [mm] 25 30 40 50 25 30 40 50 25 30 40 50 25 30 40 50
Axial spacing between 
individual anchors or anchor pairs scr ≥ [mm] 300

Individual anchors
Permissible load1)2)

Fperm [kN] ≥C45/551)2) 0.7 0.9 2.0 2.9 0.7 0.9 2.0 3.6 0.9 1.2 3.0 3.6 1.0 1.2 3.0 4.3Hollow prestr. concrete plates
Edge spacing ccr ≥ 150 mm
Axial spacing scr ≥ 300 mm ccr ≥ [mm] 150

Permissible load1)2)
Fperm [kN] ≥C45/551)2) 0.35 0.8 1.8 2.4 0.35 0.8 1.8 3.0 0.8 1.0 2.7 3.0 0.8 1.0 2.7 3.6Hollow prestr. concrete plates

Min. edge spacing cmin ≥ 100 mm
Axial spacing scr ≥ 300 mm cmin ≥ [mm] 100

Anchor pair3)

Permissible load1)2) Fperm/anchor pair [kN] 0.7 1.4 2.6 3.9 0.7 1.4 2.6 4.8 1.1 2.0 4.8 4.8 1.2 2.0 4.8 5.7
Hollow prestr. concrete plates ≥ C45/551)2)

Edge spacing ccr ≥ 150 mm smin ≥ [mm] 70 80 100 100 70 80 100 100 70 80 100 100 70 80 100 100
Min. axial spacing smin ccr ≥ [mm] 150
Permissible load1)2) Fperm/anchor pair [kN] 0.35 1.25 2.35 3.2 0.35 1.25 2.35 4 0.9 1.8 4.3 4.3 1 1.8 4.3 4.8
Hollow prestr. concrete plates ≥ C45/551)2)

Min. edge spacing cmin ≥ 100 mm smin ≥ [mm] 70 80 100 100 70 80 100 100 70 80 100 100 70 80 100 100
Min. axial spacing smin cmin ≥ [mm] 100

Perm. bending torque   Str. clss. 5.8 Mperm [Nm] – 10.7 21.4 37.4
Perm. bending torque   Str. clss. 8.8 Mperm [Nm] 4.4 17.1 34.2 59.8
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Characteristic Values
Nom. drill dia.4) d0 [mm] 10 12 16 18
Drill cutting dia.4) dcut ≤ [mm] 10.45 12.5 16.5 18.5
Drilling hole depth h0 [mm] 50 55 60 70
Length of anchor in concrete hnom [mm] 40 45 53 58
Through-hole in 
component to be connected df ≤ [mm] 7 9 12 14

Installation torque Tinst = [Nm] 10 20 30 40

Anchor dimensions
W-HD M6 M8 M10 M12
Sleeve length l [mm] 30 35 40 45
Screw length min lS [mm] 42 + tfix 47 + tfix 55 + tfix 61 + tfix

Threaded bolt length min lB [mm] 47 + tfix 53 + tfix 63 + tfix 71 + tfix

Designation W-HD M6 W-HD M8 W-HD M10 W-HD M12
W-HD Hollow-Ceiling Anchor
galvanised steel Art. No. 0905 120 601 0905 120 801 0905 121 001 0905 121 201

Packing unit P. Qty. 50 50 50 25

Use with screw Use with threaded rod
Legend:

tfix = thickness of the add-on part
du = mirror thickness
bH = hollow-space width
bSt = web width
sSp = axial spacing to prestressed strand
c = edge spacing
Tinst = installation torque

Verwendete Distiller Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v3.0.2" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 7.0.x kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 224.35 Höhe: 310.45 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

PDF/X --------------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Nein

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 7050
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hamburg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de


