Inox 2 purple

E199LR12 EN 1600

Rod electrode:

v WURTH

Inox 29.9 yellow
E29 9R 12 EN 1600

Rod electrode:

Material No.: 1.4316 Material No.: 1.4337

AWS: A54:E308L-17 AWS: A54:E312-17

Coating: rutil Coating: rutil
dia. in mm | Length inmm | Amp.in A | Weight in kg | Art. No. P. Qty. dia. in mm | Length inmm | Amp.in A | Weight in kg | Art. No. P. Qty.
2.5 300 50- %0 |17 0982253 | 90 3.2 350 55-120 1.9 09823255 55
32 350 70-130 |21 0982 3253 55 Properties:

Properties: ® Universal electrode with very good welding properties.

® Very good weldability.

® Particularly suitable for stainless steel A2.
® Smooth, clean weld texture.

® Good re-ignition.

® Few splash losses.

® Easy slag removal.

® Maximum operating temperature 350°C.

Welding positions: _D- M I:' R -[]- R

Welding instructions:

The electrode can be welded with direct current +pole

and alternating current.

Applications:

For welding stainless and heat-resistant steels in vehicle construction,
container construction, shipbuilding and apparatus construction.
Material No. 1.4301, 1.4303, 1.4306, 1.4308, 1.4312, 1.4325, 1.4541,
1.4550 also for heat-resistant chromium steels 1.4001, 1.4016, 1.4057.
Approvals, suitability tests: DB, TUV.

® Also suitable for work on stainless steel A4 with St37.
® Smooth weld texture.

® Few splash losses.

® Easy slag removal.

. - LN
Welding positions: _D- E I:I i k
Welding instructions:
The electrode can be welded with direct current (+pole)
and conditionally with alternating current.
Applications:
For steels that are difficult to weld, application welds on hot work tools
and also rails, rollers and plastic compression moulds. Tough stress
equalising intermediate layers on hard application welds. Tough welded
joints on higher-strength steels and between different types of materials.
Welded joints on austenitic manganese steel.

Cast 100 black

E19123 LR 12 EN 1600

Rod electrode:

Material No.: 1.4430

AWS: A54:E3162-17

Coating: rutil
dia. in mm | Length in mm | Amp.in A | Weight in kg | Art. No. P. Qty.
25 300 45- 90 |17 0982 254 | 87
32 350 60-125 | 2.0 0982 3254 | 53

Properties:

® Very good weldability.

® Particularly suitable for stainless steel A4.
® Smooth, clean weld texture.

® Good re-ignition.

® Few splash losses.

® Easy slag removal.

® Maximum operating temperature 400°C.

Welding positions: _H- M l‘:' R -D- K

Welding instructions:

The electrode can be welded with direct current +pole

and alternating current.

Applications:

For welding stainless and heat-resistant steels in container, steel, vehicle
and apparatus construction.

Material No. 1.4301, 1.4308, 1.4311, 1.4312, 1.4401, 1.4404, 1.4410,
1.4435, 1.4541, 1.4550, 1.4571, 1.4580, 1.4583 also suitable for austenitic-
ferrite joints. .

Approvals, suitability tests: DB, TUV.

MWEF -01/12- 01064 - © »

ECNi - C13 ENISO 1071

Rod electrode:

AWS: A5.15
dia. in mm | Length inmm | Amp.in A | Weight in kg | Art. No. P. Qty.
2.5 300 55-110 [ 2.0 0982256 | 112
3.2 350 80-140 |25 09823256 77

Properties:

® Good weldability.

® Stable arc.

Welding positions: _D- M I‘:' R -ﬂ- I% R

Welding instructions:

The electrode can be welded with direct current + or —pole

and with alternating current.

Applications:

Pure nickel electrode for cold welding and semi-cold welding of grey cast
iron, repair welds, sealing welding of blowholes and cracks

in cast parts, junctions:

The weld metal of this electrode is file-soft, enabling metal to be removed
easily and is highly resistant to cracking.

Comparison of the quality values
of the pure weld metal

Designation Yield strength | Strength Elongation 85 | Notched bar

in N/mm? in N/mm? |in % work I1SO-VJ
Normal green |2 420 =500 220 247
Universal blue |2>380 2510 222 247 -10°C
Special white | =400 > 490 =22 > 47 - 20°C
Inox 2 purple | 2320 > 520 >33 > 32 - 60°C
Inox 4 red =320 2520 > 27 232 - 60°C
Inox 29.9 yellow | = 450 2 660 =220 -



Verwendete Distiller Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v3.0.2" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 7.0.x kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 224.35 Höhe: 310.45 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

PDF/X --------------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Nein

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 7050
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hamburg, Germany
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Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de


