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SPOT WELDING MACHINE Spot 14000 SmartPlus Automatic

Transformer pliers inverter with sensor electronics in the
A C pliers and fully automatic setting.
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Performance Features

*Top performance with low energy consumption thanks to highly efficient
compact pliers transformer. The welding current is first generated in the
pliers, resulting in only minimal magnetic fields along the 4 m pliers cable.

29,000 A welding current with only 16 A power supply fuse (Easy mode),
14,000 A welding current with 32 A power supply fuse.

*Everything under control with the fully automatic and dynamic readjustment
of the welding power during the welding process.

*Electrode force up to 465 daN with automatic setting for different welding
tasks via intelligent control.

*Simple, user-friendly operation via touchscreen.

*Settings can be made manually, according to type of sheet metal and
material thickness, according to manufacturer's specifications or fully
automatically.

* Fully-digital control with extremely fast process data handling.

*USB interface for connection of storage mediaq, e.g. for documentation and
quality assurance.

Delivery Scope

eTransformer pliers inverter with 2 kHz sensor pliers for arm lengths up to
635 mm.

*Short C Arm (length 85 mm) with cooling connections.

e Intelligent control with WELD TOUCH CONTROL.

*Working modes: Smart (entry of metal sheet thicknesses, number and
material type); SmartPlus (fully automatic); Expert (in accordance with
programs of car manufacturers); Easy (direct entry of current, time and
contact pressure).

*Low-noise water cooling unit.

* Cart with holder for arms and tool shelf.

* Outrigger with balancer and adjustable hanger for spot pliers.
*8 m power cable with CEE 32 A plug.

Mains Connection N° Phase Nominal power Welding power Short-circuit Current at 100% ED | Secondary voltage
50% ED 10% ED secondary current
400 V/50 Hz 3 17 kVA 38 kVA 14 kA 1.9 kA 6.3V
Slow-blow fuse Cross-section of power | Heat class Protection class Average operating Net weight Dimension
cable forL=15m pressure
(16) 25 - 32 A 6 mm? F IP 21 8 bar 125 kg 66 x92x 130 cm
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2-arm set, water cooled, with electrodes for C pliers Spare electrodes and caps for C pliers
— [
’ - " i & u = L =
Small C Arm, offset C Arm 505 mm Ball Electrode with insert  Electrode with long leg Art. No. Art. No. Art. No.
electrode 0691 500 244 0691 500 248 0691 500 245
Round Cap D 13 Round Cap D 16 Insert Electrode
Spare electrodes and accessories Further water cooled arms for C pliers
Art. No. Art. No. Art. No. Art. No. Art. No. Art. No. Art. No.
0691 500 278 0691 500 271 0691500277 0691 500 262 0691 500 249 0691 500 246 0691 500 247
Ball Electrode with Insert  Ball Electrode without Piston Electrode 1160 mm  Eccentric Cap C Arm 200 mm CArm 355 mm C Arm 635 mm

Electrode Insert
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ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 224.35 Höhe: 310.45 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

PDF/X --------------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Nein

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 7050
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0
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