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SUPER FAST WOOD GLUE Cyanoacrylate construction adhesive, especially for 
porous materials.

Fast setting
 The glue hardens extremely quickly.

For universal use.
Bonds both smooth and absorbent surfaces.

Clean workability
The patented dosing cap allows clean working without clogging of 
the outlet opening. 

Easy handling
Ergonomic bottle shape enables easy one-hand operation.

Primer 

•  Adhesion agent for 
pretreating PE, PP, 
PTFE and silicone 
rubber. 

•  Short soaking time

Attention: For combination 
bonding with di  erent materials, 
only the non-polar surface may be 
primed!  

Activator 

•  For accelerating the 
reaction of Würth 
cyanoacrylate 
adhesives. 

•  The activator can be 
used on all surfaces.

The activator is highly compatible 
with common plastics. When used 
for the fi rst time, however, it should 
be tested in a non-visible location 
whether the plastic is resistant to 
the activator as a precautionary 
measure.

Attention:
It is advisable to wear safety gloves and goggles.

Application:
The parts to be bonded must be clean, grease-free and dry. 
Apply a thin, even layer of adhesive to just one of the surfaces to 
be bonded. Produce the connection immediately with su   cient 
pressure to ensure complete contact. Maintain pressure during the 
time required for the fi xation strength.

Application surfaces:
Wood, cork, felt, leather to and between each other, as well as 
many plastics and metals.

Field of application:
Bonding of
•  profi le rubber for wooden and plastic windows
•  edge strips which have peeled o  
•  wooden models
•  wooden toys
•  leather seat covers

Designation Content Art. No. P. Qty.
Super Fast 
Wood Glue 50 g 0893 423 1

Content Art. No. P. Qty.
50 ml 0893 091 5 1

Content Art. No. P. Qty.
150 ml 0893 301 20 1/4

Technical data:
Base Ethyl cyanoacrylate
Color transparent
Hardening system with humidity
Viscosity 1,800–-2,200 mPa.s (Brookfield)
Density 1.09 g/cm3

Application temperature +5°C to +35°C
Temperature resistance -30°C to +80°C
Softening point +165°C
Setting speed 10-60 sec. (depending on material)
Final strength after 24 hours
Tensile strength 12–25 N/mm2 according to DIN 53288
Tensile shear strength 26.5 N/mm2 according to DIN 53283
Gluing gap size ideal 0.05 mm, maximum 0.25 mm
Shelf life 12 months (cool and dry)

Additional articles:
Nitrile Disposable Glove
Art. No. 0899 470 03
Comfort Assembly Glove
Art. No. 0899 400 6..
Polycarbonate Goggles
Art. No. 0899 102 0

With this information, we want to advise you to the best of our knowledge based on our tests and experience. 
We assume no liability for the application results in individual cases, however, due to the large number of 
applications and the storage and application conditions that lie outside the scope of our infl uence. This also 
applies to the use of the non-binding technical and commercial customer service we provide. We always 
recommend that you conduct your own tests. We guarantee the consistent quality of our products. We reserve 
the right to make technical changes and carry out further development.

Verwendete Acrobat Distiller 8.0/8.1 Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v4.0.0" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 8.0/8.1 kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 226.132 Höhe: 312.916 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

STANDARDS ----------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Ohne

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 8000
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0
RGB-Repräsentation als verlustfrei betrachten: Nein
Optionen für relative Pfade zulassen: Nein
Intern: Alle Bilddaten ignorieren: Nein
Intern: Optimierungen deaktivieren: 0
Intern: Benutzerdefiniertes Einheitensystem verwenden: 0
Intern: Pfad-Optimierung deaktivieren: Nein

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

Die "Distiller Secrets" Startup-Datei ist eine Entwicklung der

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hamburg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de


