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MULTI-PURPOSE GREASE I MULTI-PURPOSE GREASE II LONG-LIFE GREASE III

Additional articles:
Manual Lever Grease Gun Art. No.  0986 00
Metal Feed Piece  Art. No.  0986 001
Reinforced Rubber Hose  Art. No.  0986 002
Replacement Mouth Piece  Art. No.  0986 003
(M 10 x 1)

Lithium-soap
universal lubricating
grease based on mineral oil

• Stable against working and oxidation-resistant.
•  Excellent sealing, dust- and dirt-repellent.
• Good adhesive properties.
• Silicone- and resin-free.
• In a practical “pull-o  ” cartridge.

Lithium-soap, high
pressure-resistant 
graphite grease 
with EP additives

•   Highly pressure-resistant thanks to EP additive.
•  Excellent running properties thanks to graphite.
•  Good sealing e  ect and corrosion resistance.
•  Very good dust-repellent, dirt- repellent and 

water-repellent properties.
•  Silicone- and resin-free.
•  In a practical “pull-o  ” cartridge.

Lithium-soap 
multipurpose grease
with EP additives
for high loads

•  For long lubrication intervals.
•  Highly pressure-resistant thanks to EP addi-

tives.
•  Good sealing e  ect and waterresistance.
•  Oxidation- and corrosion-resistant.
•  Heavy metal- and chlorine-free.
•  Silicone- and resin-free.
•  In a practical “pull-o  ” cartridge.

 Designation Contents Art. No. P.Qty.
 Multi-Purpose Grease I 400 g 0893 870 1 1/12 
 Multi-Purpose Grease II 400 g 0893 871 1 1/12
 Long-Life Grease III 400 g 0890 402 1/12

  Multi-Purpose Grease I,  Multi-Purpose Grease II, Long-Life Grease III,   
  0893 870 1 0893 871 1 0890 402 
 Applications

 Soap base Lithium 12 hydroxystearate Lithium 12 hydroxystearate Lithium 12 hydroxystearate
 Color yellow gray-black light brown
 NLGI class (DIN 51818) 2 2 2
 Temperature range –30°C to +130°C –30°C to +130°C –30°C to +130°C
 Base oil viscosity at 40°C 130 mm2/s 60 mm2/s 280 mm2/s
 Drop point (DIN ISO 2176) 180°C 190°C 180°C
 Worked penetration (DIN ISO 2137) 280 280 280
 Corrosion protection
 (SKF Emcor Test, DIN 51802) 0 0 0
 VKA welding load (51350) 1,800 N 2,400 N 2,600 N
 Designation pursuant to DIN 51502 K 2K-30 KPF 2K-30 KP 2K-30

For light-load vehicle and machine 
components, such as antifriction 
and slide bearings, shafts, spindles, 
electrical motor bearings, ball and 
roller bearings, chassis etc. 

For average- and heavy- load 
antifriction, slide, ball and roller 
bearings, shafts, rotary joints and 
assemblies, sliding rails and guides, 
splined shafts, joint rods, hinges, 
hydraulic units etc.

For heavy-load roller and ball bearings 
in industry and agriculture. Also for 
working and support rollers of all roller 
frames, hot and cold shear bearings, 
hinged blocks and spindles. Also suited 
toward cutting hammers and presses.

Note: 
Greases are delivered in plastic cartridges! The plastic cartridges improve storage (they prevent the 
grease from oozing out in high-temperature conditions). Store cartridges upright in a cool, dry place!
The operating instructions of the vehicle, machinery and assembly manufacturers must be observed! For 
further information, see the technical information sheet.

Verwendete Distiller Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v3.0.2" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 7.0.x kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 224.35 Höhe: 310.45 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

PDF/X --------------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Nein

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 7050
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hamburg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de


