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HSP1400 HIGH-TEMPERATURE LUBRICATING PASTE

Splined shafts and joints of 
all kinds
-  High pressure resistance 
ensures smooth movement and 
minimal wear

Press fi ttings on slide bearings, 
bed tracks and column guides
-  Smooth, jerk-free movements, 
even at low speeds.

-  Emergency lubrication for 
additional lubrication with 
greases or oils.

-  Protection against edge 
pressing

Slide and roller bearings, fl y-
wheels and runners.
-  Non-destructive pressing in 
and out.

Heavy-duty stroke spindles
Shut-off  valves, taps, slide 
valves
-  Smooth movement of 
adjustment spindles.

-  Uniform tightening torques and 
non-destructive dismantling of 
screw connection.

-  Operational readiness
-  Protection of the edges from 
wear and seizing.

Brake parts, clamping chucks, 
heavy clamped connections
-  Ensures high clamping forces.
-  Ensures uniform tightening and 
loosening.

-  Adhesive, water-resistant 
lubricating fi lm.

Brake pads
-  Prevents corrosion, seizing 
up and sticking on disk brake 
pads.

-  Prevents squeaking and wear.

Flange connections, pins, 
screws, bolts and nuts
-  Ensures even tightening 
torques thanks to the minimum 
friction coeffi  cient distribution.

-  Non-destructive dismantling, 
even after long eff ects of heat 
exposure.

-  Prevents seizing up, e.g. with 
stainless-steel bolts.

Gray, metal-free paste which lubricates 
very well, reduces wear, separates 
reliably and provides outstanding 
corrosion protection. Not suitable for 
bearing lubrication. For universal use, 
supple and highly adhesive.
Product is non-toxic, contains no metallic 
pigments and is free of graphite, MOS2 
and additives containing sulfur.
• Silicone-free.
•  Ideal as separating paste for stainless-

steel screw joints.

Application
For cleaning surfaces of all types of 
residues (oxide, paint and scale layers, 
old lubricants). 
Optimally using mechanical means (wire 
brush) and a cleaner.
Thin-fi lm lubrication of loaded threads 
and surfaces: Apply evenly with brush or 
spray on over entire surface. Do not use 
like grease.

Industry information
Machine tools of all kinds, construction 
machines, agricultural machines, 
vehicles, conveyor technology, pipeline 
construction, assembly/maintenance/
repair departments, mechanical 
workshops, tool manufacturing.

Technical data
Base Synthetic mineral oil mixture with organic thickener and white solid 

lubricant combination.
Temperature range –40°C to +1,400°C (temperature range of solid lubricants)

Test data Tests in mixed friction area
Four-Ball Tester Acceptable Load/Welding Load 3,800/4,000 N, 
DIN 51350,4
SRV (cylinder/plate; 450 N, 1,000 μm, 50 Hz.2h)
– Friction coeffi  cient: 0.10  –  0.13
– Wear depth: 0.3 μm
Corrosion-protection test
Salt-spray test > 500 h, DIN 50 021

Spray can
Content in mL Art. No. P. Qty.
300 0893 123 1/12

 Areas of use

Verwendete Acrobat Distiller 8.0/8.1 Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v4.0.0" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 8.0/8.1 kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 226.001 Höhe: 313.002 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

STANDARDS ----------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Ohne

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 8000
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0
RGB-Repräsentation als verlustfrei betrachten: Nein
Optionen für relative Pfade zulassen: Nein
Intern: Alle Bilddaten ignorieren: Nein
Intern: Optimierungen deaktivieren: 0
Intern: Benutzerdefiniertes Einheitensystem verwenden: 0
Intern: Pfad-Optimierung deaktivieren: Nein

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

Die "Distiller Secrets" Startup-Datei ist eine Entwicklung der

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hamburg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
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