
 GLUE TAP

•  Easy to use and dose.
•  Thanks to hinged plate, the glue tap 

can be fi rmly screwed onto the contact 
surface of the glue container. The 
advantage of this is that secure fi xing 
is provided during dispensing. Glue 
remaining on the bottom can also be 
dispensed by tipping the container 
without the glue container slipping o   
the table.

•  When changing glue container, the 
hinge pin is pulled out so that the tap 
can be screwed onto the new glue 
container. 

  The container with the mounted tap is 
now placed in the hinge plate and and 
secured with hinge pin.

 Adhesive Spatula Art. No. 0891 185

Adhesive roller Art. No. 0891 186

Polyurethane roller Art. No. 0891 187

Foam roller Art. No. 0891 188

Inner plastic roller Art. No. 0891 189

Accessories for Adhesive Application
Art. No. 0892 100 0 ...
Art. No. 0892 100 01
Art. No. 0892 100 100

Glue bottle holder 
Art. No. 0891 100 20

Shelf for 12 kg glue container
Art. No. 0961 405

Shelf for 30 kg glue container
Art. No. 0961 406

Art. No. P. Qty.
0891 183 1

 Lay glue bucket on its side. Pull out spout and 
open closure. Pull o   the safety membranes. 
Open the glue tap and set up the glue container.

Screw on the hinged plate and the glue can be 
decanted into the glue bottle or the adhesive 
roller's receiving container by opening the lever.

!

Notes on application:
lThe processing of 1-component cold wood glue D4 
generally takes place on one side using an application 
machine, adhesive roller, toothed spatula, brush, or other 
devices.
•  During the gluing of external joints (e.g.front door gluing), 

the e  ects of heat (e.g. direct exposure to sunlight) can 
result in tension in the wood and the softening of glued 
joints. Non-thermoplastic adhesives such as the PUR glue in 
the dosing system or the PUR gun-applied glue are suitable 
for such jobs.

•  The processing temperature should be between +18°C 
and + 20°C. 

•  Fresh splashes of glue can be removed with water. Dried 
glue residue can be soaked in water (and dishwashing 
detergent) and removed mechanically.

•  The glue container should always be stored fi rmly closed 
and frost-free.

•  The processing time and the hardening time are highly 
dependent on the working conditions, e.g. ambient and 
foundation temperatures, moisture in the material and air 
humidity, the absorption of the materials, application 
quantities, and tension in the material.

•  The viscosity of the single-component D4 glues can 
increase within the course of the storage time. Stirring the 
glue without adding water makes it free-fl owing again. The 
viscosity can thus be adjusted through stirring alone. The 
gluing parameters are not a  ected by storage.
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1-COMP. COLD WOOD GLUE D4

Verwendete Distiller Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v3.0.2" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 7.0.x kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 224.35 Höhe: 310.45 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

PDF/X --------------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Nein

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 7050
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hamburg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de


