
 Elastic SMP-based adhesive and 
sealant for large bonded areas 
and with high temperature 
resistance 
 Long skin formation time 
• Ideal for large surfaces
• Mating parts can be repositioned
• Allows bonding or sealing of complex 

components 
Brief high temperature resist-
ance
Suitable for powder coatings
Versatile applications
• Good adhesion properties on various 

surfaces
• Good UV stability and weather-resist-

ance outdoors
• Not corrosive to metals
• Suitable for bonding and sealing in 

food processing plants (ISEGA)
Elastic adhesive joint
• Compensates for expansions in dif-

ferent materials 
• Absorbs vibrations and sounds
• Smooth fi nish
Can be sanded and painted
• The adhesive can be painted over 

when hardened with most standard 
paints and lacquers 

• Ready to sand after complete hard-
ening

Compatible with natural stone
Solvent and silicone-free 

 The usage instructions are recommendations based on the tests we have conducted and are based on our experience; carry 
out your own tests before each application. We do not assume any liability for a specifi c application result due to the large 
number of applications and storage and processing conditions. Insofar as our free customer service provides technical infor-
mation or acts as an advisory service, no responsibility is assumed by this service except where the advice or information 
given falls within the scope of our specifi ed, contractually agreed service or the advisor was acting deliberately. We guar-
antee consistent quality of our products. We reserve the right to make technical changes and further develop products. 

Art. No. 0893 237 130
P. Qty. 1/12
Contents 290 ml
Chemical basis Silane modifi ed polymer
Colour White
Min./max. skin-formation time 20-25 min
Full curing speed/conditions 4 mm/d / 20°C and 50% relative humidity
Min./max. processing temperature 5 to 40 °C
Min./max. temperature resistance -40 to 100 °C
Max. short-term temperature resistance 180 °C
Shelf life from production 12 Month

Related products Art. No.
Cartridge cutter 0715 66  09
Surface bonding agent Adhesion Plus for plastic/wood/stone 0890 100 62
Manual cartridge gun 0891 00 
Application nozzle Standard 0891 653 

  Application area 
 Ideal for vehicle, bodywork, caravan and container construction, for ventilation and 
air-conditioning technology, building trades, various industrial areas, ship building 
and for metal, apparatus and plant construction, the paper industry and for applica-
tions in the pharmaceuticals, beverages and food industries according to ISEGA cer-
tifi cation etc.
Possible applications include assembly bonding, fl oor panels, laminate laying, cable 
ducts, stair construction, bonding of façades, (cassette) sandwich elements, glass 
bonding in furniture and display case construction, wind power plants, signpost 
attachment etc.  
  Notice 
 When bonding on PVC, ABS, PS-hard, concrete and powder-coated surfaces, 
priming with AdhesionPlus plastic/wood/stone is recommended.  

  Proof of Performance (Pub) 
 ISEGA:
Can be used where food is processed 
or stored, e.g. for bonding wall and 
fl oor areas in food processing compa-
nies. Clearance certifi cate no.: 42178 
U16  
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Verwendete Acrobat Distiller 8.0/8.1 Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v4.0.0" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 8.0/8.1 kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 226.001 Höhe: 313.002 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

STANDARDS ----------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Ohne

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 8000
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0
RGB-Repräsentation als verlustfrei betrachten: Nein
Optionen für relative Pfade zulassen: Nein
Intern: Alle Bilddaten ignorieren: Nein
Intern: Optimierungen deaktivieren: 0
Intern: Benutzerdefiniertes Einheitensystem verwenden: 0
Intern: Pfad-Optimierung deaktivieren: Nein

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

Die "Distiller Secrets" Startup-Datei ist eine Entwicklung der

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hamburg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de


