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VAKU 30 Universal fi ller with outstanding 
properties. Can be used as knifi ng 
and fi ne fi ller.

Excellent adhesion on iron, steel, 
aluminum, galvanized and hot-
galvanized surfaces, GFRP and 
wood.
•  Can be used on all material surfaces.
•  No chipping at the edges during fi ne 

sanding.

Optimum elasticity for achieving 
closed, smooth surfaces.
•  No reworking with fi ne fi ller required.

Quick drying.
•  Ensures fast, time-saving further 

processing (sanding, fi lling and 
application of top-coat lacquer).

Easy to sand, minimal dust 
development during sanding.
•  User-friendly.
•  Simplifi es further processing of the object.

High fi lling capacity and non-sag 
property.

Maximum permissible VOC content VAKU 30:
250 g/l of product category 2(b). 
Max. VOC-content
according to ChemVOCFarbV: 0 g/l.

Notes on application:
The surface must be clean, dry and grease-
free. Lightly sand surfaces. Only sand 
polyester material when dry if possible due 
to sensitivity to water. See separate 
information on wet sanding. 

To exclude possible complaints, 
always ensure the correct dosing 
ratio between fi ller and hardener. 

Tip 1:
For optimum corrosion protection and 
reliable adhesion, pre-primer area to be 
fi lled prior to application of fi ller with 
2-component Multi-Fill (do not use 
1-component priming, as loss of 
adhesion)!

Tip 2:
Less = more. For pore-free application it is 
important to apply the fi ller in several thin 
layers.

Additional articles:

Useit Abrasive Paper
Art. No. 0581 3..

"soft" Dust Binder Cloth
Art. No. 0899 700 001

Filler Dosing Dispenser
Art. No. 0891 011This information is only a recommendation based on our experience. Preliminary testing required! 

For further information see the Technical Data Sheet. Subject to change.

Notes on application: Art. No. 0891 011

temperature resistant up to 80°C

Dosage: 
2% hardener

Pot life: 
4 -5 min. at 20°C

Drying time: 
20–30 min. 
at 20°C

P80–280 
Wet: only after 
complete drying

Designation Color Content Art. No. P. Qty.
VAKU 30 Beige 870 g + 30 g hardener 0892 603 01 1/6
VAKU 30 Beige 1,960 g + 40 g hardener 0892 603 02 1/4
Hardener Red 40 g 0892 600 004 1
VAKU 30 Beige 2,640 g + 60 g hardener 0892 603 03 1/4
Hardener Red 60 g 0892 600 006 1
Dosing dispenser – for VAKU 30, Art. No. 0892 603 03 0891 011 1

Use:
Auto/cargo In vehicle construction and motor vehicles repair with universal adhesion on steel, 

aluminum, zinc and GFRP.
Metal In machine construction for compensating blowholes and welding spots. 

Universal adhesion on steel, aluminum and zinc.
Wood Excellently suited as repair putty for use in the construction sector. For universal 

use on all types of wood. Excellently suited for wood restoration, in window and 
door construction. Not suitable for oily types of wood!
Do not use on heavily weathered surfaces.

Verwendete Acrobat Distiller 8.0/8.1 Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v4.0.0" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 8.0/8.1 kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 226.132 Höhe: 312.916 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

STANDARDS ----------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Ohne

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 8000
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0
RGB-Repräsentation als verlustfrei betrachten: Nein
Optionen für relative Pfade zulassen: Nein
Intern: Alle Bilddaten ignorieren: Nein
Intern: Optimierungen deaktivieren: 0
Intern: Benutzerdefiniertes Einheitensystem verwenden: 0
Intern: Pfad-Optimierung deaktivieren: Nein

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

Die "Distiller Secrets" Startup-Datei ist eine Entwicklung der

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hamburg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de


