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VAKU 10 Injection Filler

Art. No.

Contents

Description

Properties

0892 601 01

950 ml + 50 ml hardener

PE injection filler for filling pores, uneven areas and sanding
grooves after large-area filling work.

Dries through quickly.
Extremely easy to sand.

VAKU 20 Fine Filler

Knifing Filler.

Art. No. Contents Description Properties
0892 602 01 970 g + 30 g hardener Filler for final closing of existing pores and for repairing small Finely matched filler and resin combinations.
0892 602 02 1,960 g + 40 g hardener scratches, grooves and unevenness. As a top layer for VAKU 40 | Easy to sand.

Pore-free filling.

VAKU 30 Universal Filler

Art. No. Contents Description Properties

0892 603 01 870 g + 30 g hardener Multi-functional filler with outstanding properties. Can be used | Easy to sand. Extremely broad adhesive
0892 603 02 1,960 g + 40 g hardener as knifing or fine filler. range incl. all galvanized coatings.
0892 603 03 2640 g + 60 g hardener

VAKU 35 Universal Light Filler

already very easy to sand (with heavy abrasion) after a short
drying time.

Art. No. Contents Description Properties
0892603 515 600 gincl. 25 g hardener, Universal light filler with outstanding properties. VAKU 35 Very easy to sand. Around 40% reduced
0892 603 56 1,500 g incl. 40 g hardener adheres to sheet steel, zinc, aluminum, GFRP and wood and is | specific weight, very good adhesion, fast

drying and high filling power with low
weight.

VAKU 40 Knifing Filler

Art. No.

Contents

Description

Properties

0892 604 02

1,760 g + 40 g hardener

Filler for filling and leveling deep uneven spots and scratches.

High filling power.
Very easy to sand.
Extremely broad adhesive range incl. all gal-
vanized coatings.

VAKU 50 Plastic Filler

Art. No.

Contents

Description

Properties

0892 605 01

970 g+ 30 g hardener

Filler for the repair of scratches, recesses and contours on plas-
tic parts.

Elastic. Fast-drying.
Easy to sand.

the most demanding quality requirements in vehicle and body
construction. Finely coordinated filler and resin combinations
guarantee top quality.

Excellently suited for filling deep unevenness.

VAKU 60 TIN Metallic Filler
Art. No. Contents Description Properties
0892 606 02 1,760 g + 40 g hardener Polyester resin-based filler with aluminum pigmentation. For Fine-pored. Easy to sand.

Very broad adhesive range incl. aluminum
and galvanized surfaces.
Can be used as a substitute for floating zinc.

VAKU 70 Fiberglass Filler

Art. No.

Contents

Description

Properties

0892 607 02

1,760 g + 40 g hardener

Filler containing fiberglass for filling large uneven spots, holes
and cracks. For the repair of fiberglass-reinforced plastics and
small rust spots.

Adhesion to sheet metal, aluminum and gal-
vanized surfaces.
Very easy to sand.

VAKU 80 Repair Resin

Art. No. Contents Description

0892 608 01 970 g + 30 g hardener Laminating resin for the repair of large holes and damage on GFRP parts in connection fo fiberglass mats and
fabrics.

VAKU 90 Fiberglass Mat

Art. No. Contents Description

0892 609 01 1 m? Fiberglass mat for processing with VAKU 80 Repair Resin.
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ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 226.001 Höhe: 313.002 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

STANDARDS ----------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Ohne

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 8000
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0
RGB-Repräsentation als verlustfrei betrachten: Nein
Optionen für relative Pfade zulassen: Nein
Intern: Alle Bilddaten ignorieren: Nein
Intern: Optimierungen deaktivieren: 0
Intern: Benutzerdefiniertes Einheitensystem verwenden: 0
Intern: Pfad-Optimierung deaktivieren: Nein
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