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EPOXI STICK 2-component compound for fast, easy 
repair of surface damage.

Easy to use.
• No more complicated mixing.
• Excellent dosing possibility.
• Fast application.

Outstanding adhesion properties.
• High strength.
• Broad range of applications.

Simple further processing.
•  Suitable for an extremely broad range of 

processing options, such as drilling, milling, 
sawing and sanding.

• Can be painted over.

High temperature resistance (metal 
version).

Temperature-resistant up to +180°C, 
briefl y up to +300°C, e.g. suitable for 
exhaust system repairs.

Areas of use:
For fi lling in surface damage for wood and metal 
applications depending on type of stick, e.g. 
window and door frames, models, carcass parts, 
furniture restoration, transmission housings, 
aluminum and injection molded parts, etc.

Use:
1.  The application surface must be clean and free 

of grease and dust. Prior roughening improved 
adhesion.

2.  Twist or cut o   required quantity and knead 
with fi ngers until a uniform color is achieved.

3.  Then apply repair compound within the next 
2–3 minutes.

4.  To improve modeling, moisten hands with 
water.

5.  After another approx. 60 min. (wood) or 20 
min. (metal), compound  is completely 
hardened and can now be processed further 
(by drilling, sanding, milling, sawing, etc.).

Notes
•  Protect against exposure to frost and direct sunlight in unprocessed state.
•  Gloves should be worn when processing repair compound.
•  Di  erences in specifi cation of net weight for each stick type result due to di  erences in material 

densities.
•  Clarify suitability of repair compound with preliminary tests for applications with high material loads.

Additional articles:
Protective Gloves, Art. No. 0899 470  .
Knife, Art. No. 0715 66 04
Clear Varnish, free of spraying mist,
matt, Art. No. 0893 188 2
satin fi nish, Art. No. 0893 188 3
Touch-Up Box, Art. No. 0890 305 1

Technical Data
EPOXI STICK Wood EPOXI STICK Metal

Raw material base Epoxy resin Epoxy resin
Shelf life 24 months 24 months
Stick size in mm 175 x 22 175 x 22
Processing time at 20°C Approx. 20 minutes Approx.  2-3 minutes
Further processing at 20°C Possible after approx. 60 min Possible after approx. 20 min
Final strength at 20°C after approx. 24 hours after approx. 3 hours
Application temperature +5°C to +25°C +5°C to +25°C
Temperature resistance in 
hardened state -20°C to +120°C -20°C to +180°C

Tensile strength 6.4 N/mm2 6.4 N/mm2

Shore D 080 080

Wood
Weight Color Fig. Art. No. P. Qty.
90 g light brown 0893 449 010 1/12

Application surfaces: Soft and hard wood, particle board, hard particle board, MDF panels, concrete and ceramic

Metal
Weight Color Fig. Art. No. P. Qty.
120 g Silver 0893 449 011 1/12

Application surfaces: Steel (bare and anodized), zinc sheets, cast iron, aluminum, copper, brass, chrome, titanium, lead and stainless 
steel

Verwendete Acrobat Distiller 8.0/8.1 Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v4.0.0" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 8.0/8.1 kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 226.132 Höhe: 312.916 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

STANDARDS ----------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Ohne

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 8000
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0
RGB-Repräsentation als verlustfrei betrachten: Nein
Optionen für relative Pfade zulassen: Nein
Intern: Alle Bilddaten ignorieren: Nein
Intern: Optimierungen deaktivieren: 0
Intern: Benutzerdefiniertes Einheitensystem verwenden: 0
Intern: Pfad-Optimierung deaktivieren: Nein

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

Die "Distiller Secrets" Startup-Datei ist eine Entwicklung der

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hamburg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
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