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Normal corundum

Dimen-
sions
inmm

Grain

40
Art. No.

60
Art. No.

80
Art. No.

120
Art. No.

Qty.

6x520

0672985 40

0672 985 60

0672985 80

0672985120

12x520

0672986 40

0672986 60

0672986 80

0672986 120

16x520

0672987 40

0672987 60

0672987 80

0672 987 120
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Zirconium-corundum

Dimen-
sions
inmm

Grain

40
Art. No.

60
Art. No.

80
Art. No.

120
Art. No.

Qty,

6x520

0672988 40

0672 988 60

0672988 80

0672988120

12x520

0672989 40

0672989 60

0672989 80

0672989 120

16x520

0672990 40

0672990 60

0672990 80

0672990 120

6x533

0672995 40

0672995 60

0672995 80

0672995120

9x533

0672996 40

0672996 60

0672996 80

0672996 120

12x533

0672997 40

0672997 60

0672997 80

0672997 120
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Ceramic grain

Dimen-
sions
inmm

Grain

40
Art. No.

60
Art. No.

80
Art. No.

120
Art. No.

Qty.

6x520

0672408 004

0672408 006

0672408 008

0672408012

12x520

0672410004

0672410006

0672410 008

0672410012

16x520

0672411004

0672411006

0672411008

0672411012

6x533

0672412004

0672412006

0672412008

0672412012

9x533

0672413 004

0672413 006

0672413 008

0672413012

12x533

0672414004

0672414006

0672414008

0672414012
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Abrasives:

Color:
Bond:
Base:

Green

Ceramic grain

Phenol resin with h|<)gh percentage of active filler

Y-polyester (P40-80

X-polyester (P120)

Connection: Green film (P40), blue film (P60-120)

Grain sizes:

Trizact®

P40 - P120

Dimen-

Grain/ Design

sions
inmm

120 (A160)
Art. No.

220 (A100)
Art. No.

280 (A65)
Art. No.

Art. No.

400 (A45)

600 (A30)
Art. No.

Qty

6x520

0672508 012

0672508 022

0672508 028

0672508 040

0672508 060

12x520

0672510012

0672510022

0672510028

0672510040

0672510060

6x533

0672512012

0672512022

0672512028

0672512040

0672512060

9x533

0672513012

0672513022

0672513028

0672513 040

0672513 060

12x533

0672514012

0672514022

0672514028

0672514040

0672514060

Abrasives:

Color:
Bond:
Base:

Scattering:
Connection:
Grain sizes:

Gray

Aluminum oxide

All-synthetic resin
Semi-flexible X-base

Red film

Micro-replication

P120 - P600

lllustration of three-dimensional
pyramid structure

ww WURTH

Fabric Grinding Belts

For electrical abrasive file

Use: Deburring work on corners and edges, profile sanding
including tight radii.

Design — normal corundum:
) Rugged polyester cloth with grain size of 40;
rugged, flexible cotton cloth with grain size of 60-120.
Your advantage:
High tear resistance.
P All synthetic resin bonding.
Your advantage:
Long life.

Materials to be processed: Steel, non-ferrous metals,
cast and aluminum alloys.

Design — zirconium-corundum:

» Grain size of 40-80 red/brown color,
grain size of 100 and 120 blue color.

P Rugged polyester cloth with grain size of 40-80;
rugged, flexible cotton cloth with grain size of 100 and 120.
Your advantage:
High tear resistance.

D All-synthetic resin bonding with grinding-active additives.
Your advantage:
Long service life and cool sanding.

Materials to be processed: Stainless steel, rust, acid and
heat-resistant steel (high-alloyed), steel and non-ferrous metals.

DESIgI‘I — ceramic grain: _w N

P Special micro fragmentation. *ﬂ”m
Your advantage:
Considerably more sharp grinding edges, resulting in an
extremely high material removal without high grinding pressure,
finer and more uniform surface quality, up to 4x longer service
life compared to zirconium-corundum.

» Grinding-active additives.
Your advantage:
Very cool grinding, no material discoloration.

Materials to be processed: Stainless steel, rust, acid and heat-

resistant steel (high-alloyed), e.g. Inconel®*, steel and non-ferrous
metals. * Brand name of Special Metals Corporation

Trizact®* Fabric Grinding Belts

Use: Grinding and polishing (finish sanding)
and removing rolling skin.

Design — aluminum oxide:

P Semi-flexible X-base.
Your advantage:
High adaptability = Uniform surface quality on profiled
workpieces.
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» Uniform grain structure in three-dimensional pyramid structure.
Your advantages:
Aggressive grinding, low roughness, considerably longer life,
extremely fine sanding pattern.

} Grinding-active additives.
Your advantage:
Low grinding temperature => Very cool grinding, no material
discoloration.

Materials to be processed: Stainless steel, rust, acid and
heat-resistant steel (high-alloyed), steel and non-ferrous metals.
* Brand name of 3M


Verwendete Distiller Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v3.0.2" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 7.0.x kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 224.35 Höhe: 310.45 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

PDF/X --------------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Nein

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 7050
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0

ENDE DES REPORTS ---------------------------------
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