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COARSE CLEANING ABRASIVE 
FLEECE, PURPLE

For cleaning weld seams, removing tempering colour, 
scale, rust, corrosion and coatings.

Reinforced fleece structure
• Extremely high edge strength.
•  Optimum service life for all applications.
→ Saves costs thanks to minimal set-up and auxiliary process times.

Open, flexible fleece structure
•  Does not clog; adjusts excellently to the workpiece.
→ Optimum contact with the surface 
→ No change of the workpiece geometry.

Nylon fibre fleece
•  Free of corrosive metals.
→ Metallically pure surfaces.

Nylon abrasive fl eece disc, purple
with replaceable clamping mandrel
•  For use in BM13-XE drills, art. no. 0702 321 0, straight grinders GS 600-E, 

art. no. 0702 500 and flexible shafts.
•  Only for use with suitable clamping mandrels and support flanges.

Caution: Flange diameter ≥ half of disc diameter!
Materials to be processed:
For universal use on virtually all materials.
Especially for stainless steel, steel, non-ferrous metals, coatings and plastics.

Clamping mandrels
for 1 or 2 nylon abrasive fleece discs.

Nylon abrasive fl eece disc, purple
with permanently integrated clamping mandrel
•  For use in BM13-XE drills, art. no. 0702 311 0, straight grinders GS 600-E, 

art. no. 0702 500 and flexible shafts.

Materials to be processed:
For universal use on virtually all materials.
Especially for stainless steel, steel, non-ferrous metals, coatings and plastics.

Nylon abrasive fl eece disc, purple
with cloth plate
•  For direct use on speed-controlled angle grinders, art. no. 0702 473 2.

Materials to be processed:
For universal use on virtually all materials.
Especially for stainless steel, steel, non-ferrous metals, coatings and plastics.

Application:
• Cleaning welding seams, metal surfaces and plastics.
•  Removing tempering colour, scale, rust, corrosion, dirt and oxide layers, coatings, 

paints, old brushed-on coatings, synthetic resins, adhesives, jointing residues, 
cement and concrete residues.

• Light deburring work.
•  Cleaning vehicle underbodies and various other work in car body construction.

Drill driver 
BM 13-XE
Art. no. 0702 321 0

Straight grinder 
GS 600-E
Art. no. 0702 500

EWS 125-ES 
Fixtec 
Art. no. 0702 473 2

Additional 
products:

Diameter x 
width mm

max. rpm recom. rpm Art. no.
 

PU/
Qty.

100 x 13 6000 4500-5500 0585 330 100 10
150 x 13 4000 2700-3500 0585 330 150   5

Dia. mm max. rpm recom. rpm Art. no. PU/Qty.
115 11,000 5000-7000 0585 332 115 10

Design Overall length 
in mm

Art. no. PU
Qty.

6-mm shank, for disc 0585 330 100 52 0585 110 01 1
8-mm shank, for disc 0585 330 150 70 0585 115 01 1

Diameter x 
width mm

max. 
rpm

rec. 
rpm

Art. no. PU/
Qty.

100 x 13 x 6 8000 5500-7000 0585 331 100 5

Verwendete Acrobat Distiller 8.0/8.1 Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v4.0.0" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 8.0/8.1 kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 226.001 Höhe: 313.002 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

STANDARDS ----------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Ohne

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 8000
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0
RGB-Repräsentation als verlustfrei betrachten: Nein
Optionen für relative Pfade zulassen: Nein
Intern: Alle Bilddaten ignorieren: Nein
Intern: Optimierungen deaktivieren: 0
Intern: Benutzerdefiniertes Einheitensystem verwenden: 0
Intern: Pfad-Optimierung deaktivieren: Nein

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

Die "Distiller Secrets" Startup-Datei ist eine Entwicklung der

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hamburg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de


