
Dia.  Hole  Segment Segment No. of Segment max. Art. No. P. 
height thickness segments connec. rpm Qty.

in mm in mm in mm in mm
115* 22.23 12 2.2 9 Laser 13,300 5526 660 115 1
125* 22.23 12 2.2 10 Laser 12,200 5526 660 125 1
130* 22.23 12 2.2 10 Laser 11,800 5526 660 130 1
140* 22.23 12 2.2 11 Laser 10,900 5526 660 140 1
150* 22.23 12 2.4 12 Laser 10,200 5526 660 150 1
180* 22.23 14 2.4 14 Laser 18,500 5526 660 180 1
230* 22.23 14 2.4 16 Laser 16,600 5526 660 230 1
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The high-tech diamond cutoff wheel
with an extremely long service life 
and a very high cutting speed for all
construction trades.

Patented SD technology 
(structured diamonds)
• For up to 70 % higher cutting capacity and 

service life compared to the competition.
• The special even orientation of the diamonds

ensures that there are always sufficient 
diamonds on the surface, resulting in a 
clean, fast cut.

• In addition, the even orientation of the dia-
monds provides for a permanently optimum 
utilization of the entire cutting width.

Less resistance in the material
• Compared to the competition, the approx.

10 % narrower segments prevent unnecessary
friction losses.

This also results in a longer service life
due to 40 % higher segments
• Instead of the usual10 mm up to 14 mm 

segment height with effectively 40 % more 
cutting diamonds.

Optimized dust removal and cooling
• The fan segments feed in cooling air and 

transport the dust out of the cut. Special 
cooling openings with an “arrow arrange-
ment” serve as additional cooling and as
a captive running direction indicator. 

Smoother running and more pleasant
working conditions
• PTFE-filled slits absorb unchecked vibrations

and unpleasant running noises.

LONGLIFE & SPEED  SD  DIAMOND  CUTOFF WHEELS 

DIAMOND  CUTOFF WHEELS FOR CONSTRUCTION SITES

Construction site

Features:

Versatility: ●●●○
Service life: ●●●●
Cutting speed: ●●●●
Cutting quality: ●●●○ 

For dry and wet cutting

Delivery overview:

Frequent applications (see table of diamond cutoff wheels for additional applications)

* Max. circumferential speed 80 m/s

Angle Grinders/Wall Slitting Cutters

Dia. Hole Segment Segment No. of Segment max. Art. No. P. 
height thickness segments connec. rpm Qty.

in mm in mm in mm in mm
300* 20.0 14 2.8 19 Laser 6,400 5526 660 300 1
300* 25.4** 14 2.8 19 Laser 6,400 5526 660 305 1
350* 20.0 14 3.2 23 Laser 5,400 5526 660 350 1
350* 25.4** 14 3.2 23 Laser 5,400 5526 660 355 1

* Max. circumferential speed 100 m/s
** With driver hole

Hand-Held and Joint Cutters

Dia. Hole Segment Segment No. of Segment  max. Art. No. P. 
height thickness segments connec. rpm Qty.

in mm in mm in mm in mm
300* 30/25.4** 14 2.8 19 Laser 4,050 5526 660 303 1
350* 30/25.4** 14 3.2 23 Laser 3,450 5526 660 353 1

* Max. circumferential speed 63 m/s
** With pressed-in reducing ring from 30 to 25.4 mm

Stationary Saws/Table Saws Also equipped with sandwich carriers (with an integrated copper
film) for noise reduction by up to 15 dB (subjective perception of
the user: halving of the noise level). 

Old concrete, concrete

Granite, soft/hard

Washed concrete

Marble

Concrete, reinforced (up to 25 mm)

Earthenware, duct. cast iron pipes

Interlocking paving stones

Clinker bricks, soft/hard

Concrete roofing tiles/pantiles

Clay bricks, hard

Concrete piping

Poroton, hard

Sand-lime brick, soft/hard

Screed

Verwendete Distiller Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v3.0.2" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 7.0.x kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 224.35 Höhe: 310.45 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

PDF/X --------------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Nein

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 7050
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hamburg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de


