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DIAMOND MILLING WHEELS FOR THE CONSTRUCTION SITE

Delivery overview:

For angle grinders

Versatility:
Service life:
Cutting speed:
Cutting quality:
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DIAMOND MILLING WHEEL "LONGLIFE"

Features:
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Dia. |Hole Segment |Segment |Number |Segment |Max. |Art. No. P.
in mm|in mm height thickness |of connec. rpm Qty.
in mm in mm segments
115* |22.23 9 4.5 9 Laser 13,300 | 5526960 114 |1
115* |22.23 9 6.0 9 Laser 13,300 |5526 960 116 |1
115% 122.23 9 8.0 9 Laser 13,300 |5526 960 118 |1
115% 122.23 9 10.0 9 Laser 13,300 |5526 960 110 |1
125% 122.23 9 4.5 10 Laser 12,200 |5526 960 124 |1
125% 122.23 9 6.0 10 Laser 12,200 | 5526 960 126 |1
125* 122.23 9 8.0 10 Laser 12,200 | 5526 960 128 |1
125* 122.23 9 10.0 10 Laser 12,200 15526 960 120 |1

* Max. circumferential speed 80 m/s

Common applications (see table of diamond cutoff wheels for additional applications):
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Old concrete, concrete
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Concrete, abrasive/fresh
concrete/aerated concrete

Mortar/plaster
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Sand-ime brick
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Brick/Soft clinker

Construction site

The specialized wheel for removing old
mortar from joints during renovation
work (e.g. clinker facades) and for
milling joints/slots, for tile and floor
layers, facade renovators, electrical in-
stallers, plumbing companies and simi-
lar trades. Also used for the installation
of thin installation cables and similar
jobs.

Highly efficient

The extra wide segment, which is available in
different thicknesses so that it may be matched
perfectly to the task at hand, removes a large
amount of material in a single pass. An open
joint can be created quickly during renovation
work, and a slot of sufficient width can be made
during installation work so a cable can be

pressed in.

Selectable for precise fit

Four different segment thicknesses (4.5 - 10 mm)
enable precise selection of the wheel for the
application at hand, which makes highly effective

work possible.

Extended service life
Over 20% higher segments extend service life
noticeably in comparison to conventional dia-

mond milling wheels.

Optimized stability

Milling places great requirements on the stability
of the wheel. Special welded-on carbide seg-
ments protect the main blade against undercut and
thus effectively prevent premature breakage of
the segments.
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ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 224.35 Höhe: 310.45 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

PDF/X --------------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Nein

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 7050
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0
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