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Cut depth

30_mm
Max.20 mm height
| cutdepth
f
Dia.in mm| PG Metric Type Art. No. P. Qdty.
18 - - 063012018
19 - - 063012019
20 - 20 0630 120 20
21 - - 0630 120 21
22 - - 0630 120 22
23 - - 0630 120 23
24 - - 0630 120 24
25 - 25 0630 120 25
28 - - 0630 120 28
29 - - 0630 120 29
30 - - 0630 120 30
32 - 32 0630 120 32
33 - - Complete ~ [ 063012033
34 - - ilh Iriang, mounfing | 0630 120 34
shart, center ari

35 = = (Art. No. 0630 120 1) |-063012035 |,
36 - — and Allen key (size 0630 120 36
37 29 - 3/4) for changing 0630 120 37
38 - 40 drill bits. 0630 120 38
40 - - 0630 120 40
42 - - 0630 120 42
43 - 50 0630 120 43
44 - - 0630 120 44
45 - - 0630 120 45
48 - - 0630 120 48
49 - - 0630 120 49
50 - - 0630 120 50
51 - - 063012051
55 - - 0630 120 55
60 48 - 0630 120 60
64 - - 0630 120 64
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MBS HW Hole Saw

(multi-use saw)

For use with upright and hand-held drills in tool
steels, construction steels, non-ferrous metals,
stainless metals (e.g. A2 and A4), plastics, solid
wood, laminate, aerated concrete and plaster
board. Suitable for cutting pipes and curved or
profiled surfaces (for overlapping holes as well).

» Uniform CNC grinding with specially matched, cutting pressure-
reducing cutting shape.
Your advantage:
® Precise, clean cut with minimal tolerances.

» Stepped, optimized center drill (GS-protected system).

Your advantages:

@ Eliminates the need for laborious centerpunching, as the drill
can be centered without going astray.

@ Reduced drilling force and reduced drilling time when drilling
by over 50% coupled with lower consumption of power
(depending on the hand-held drill used).

» Precise, optimally embedded seating of the carbide teeth

via a unique, fully-automatic soldering process.

Your advantage:

@ High cutting performance and long service life.

» Ejection spring.

Your advantages:

® Protects shock-sensitive carbide teeth after pre-drilling
when the drill bit enters the medium.

® Ejects the drilled-out piece (“drill core”) automatically
once drilling is complete.

Caution: Ejection spring can be used with a material thickness of

up to 8 mm. With thicker materials, the spring is to be removed.

Otherwise, there will be a limit to the cutting depth (spring is com-

pressed).

» Solid carrier with stepped chip fluting.

Your advantage:

@ Optimum removal of chips, even with greater material thicknesses.

Caution: Despite this, we recommend “ventilating” the hole saw,

i.e. stopping it and removing the chips, when working with

material depths from 6 mm and up. Work may then continue.

» Separate hardened shaft with dia. 32 mm and up.

Your advantage:

® Compensation of the increasing torsion and torques associated
with increasing diameters.

Notes on application

Hand-held drill up to 6 mm material thickness and max. 30 mm
saw diameter.

Upright drill up to 20 mm material thickness and > 30 mm

saw diameter.

Recommendation: MK-2 Mounting shaft with saws of dia. 64 mm,
but can already be used with saws with dia. 32 mm and larger.
Recommended speeds are to be observed.

Ensure sufficient cooling/lubrication.

For additional notes on use, refer to the operating instructions.

Safety precautions

Ensure firm seating of the hole saw in the drill chuck.

Avoid using the hole saw at an angle.

Use appropriate protective clothing, e.g. safety goggles, gloves efc.
when working.


Verwendete Distiller Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v3.0.2" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 7.0.x kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 224.35 Höhe: 310.45 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

PDF/X --------------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Nein

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 7050
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0

ENDE DES REPORTS ---------------------------------
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