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HAND-HELD METAL CORE 
DRILLING MACHINE

Fast and fl exible use on the building site and in the 
workshop.
Manual drilling in steel, stainless steel and aluminum up to 
20 mm thick. Max. drilling diameter in steel and stainless 
steel 25 mm, in aluminum 30 mm.

Very safe working
thanks to torque slip clutch.

Drilling in hard-to-reach places.
thanks to the streamlined machine design.

Simple and safe initial drilling
overlap drilling is also possible with the aid of the center drill.

Optimum adaptation of the speed to the material being 
worked
thanks to the electronic speed control.

Simple drill change without tools
with the QuickIN Plus mount.

Fast and comfortable working
thanks to the new drilling technology and specially developed core drill 
cutting geometry.
Up to 5 x faster working compared with conventional drills.

3-year warranty
on manufacturing and material defects.

Materials to be processed:
Especially suitable for steel, thin sheet metal, stainless steel, aluminum and 
cast iron.

Attention! Not suitable for pressboard and alloyed steels.

HKB 25-E
Art. No. 0702 326 1

Matching core drill with QuickIN Plus mount
Drill bit dia. 
in mm 

Cutting depth 
in mm

Total length 
in mm 

Art. No. P.
Qty.

14

20 55

0630 950 140

1

15 0630 950 150
16 0630 950 160
17 0630 950 170
18 0630 950 180
19 0630 950 190
20 0630 950 200
21 0630 950 210
22 0630 950 220
23 0630 950 230
24 0630 950 240
25 0630 950 250
26 0630 950 260
27 0630 950 270
28 0630 950 280
29 0630 950 290
30 0630 950 300

Delivery Scope
Designation Art. No. P. Qty.
Core drilling machine HKB 25-E 0702 326 X 1
Additional handle 0708 326 059 1
Center drill 0630 950 001 1
Core drill HW dia. 14mm 0630 950 140 1
Cutting and Drilling Oil 0893 050 003 1

Accessories
Designation Art. No. P. Qty.
Core drill 0630 950 … 1
Center Drill 0630 950 001 1
Drill chuck adapter 0702 326 002 1
Quick-action chuck with B16 mount 0702 326 004 1
Chip cup for overhead working 0702 326 001 1

Technical Data
Voltage 230/50 V/Hz
Protection Class      /II
Power consumption 1,200 W
Output 680 W
Nominal speed 0 – 520 rpm
Mount QuickIN Plus
Drill dia. steel HW 
core drill 14 – 25 mm

Drill dia. stainless steel 
HW core drill 14 – 25 mm

Drill dia. aluminum 
steel HW core drill 14 – 30 mm

Core drill drilling 
depth max. 20 mm

Thread in steel up to M12
Cable length 4 m
Weight 3.3 kg

Available in the fleet management system 
ORSY®fleet.

Comparison: Cross-handle 
machine/HKB 25-E

Test condition: Material S 235, 
12 mm, drill dia. 19 mm.
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Verwendete Distiller Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v3.0.2" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 7.0.x kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 224.35 Höhe: 310.45 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

PDF/X --------------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Nein

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 7050
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hamburg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de


