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Saber Saw Blades
Color-coded system

Your advantage:
You can always find the right saber
saw blade for your application with
the 4 clearly different colors.

Star system
Your advantage:
Three application-optimized quality
levels.
� The right saber saw blade for any

application.
Optimal combination of material,
tooth pitch and saw blade.
� Excellent cutting results.

�
�

�
*** High-performance saw

blade for extremely 
demanding applications,
high cutting capacity and
long tool life.

** Excellent blade for harder
use.

* Excellent standard blade for
conventional applications.

Special blades for special applications
Heavy Duty for solid, thick workpieces of 3-10 mm. Ideal for hardest use, e.g. thick sheet metal and
pipes.

Demolition for demolition and rescue work, material thickness 4 - 12 mm. Ideal for working with a pipe
holder. The extremely thick blade back of 1.6 mm enables right-angle cutting.

Multi Blade with progressive tooth pitch for thin and thick materials with especially fast cutting.

Tooth pitch in mm
1.0 Metals, sheet metals, pipes and 

profiles < 1.5 mm
1.4 Metals, sheet metals, pipes and 

profiles < 3.0 mm
1.8 Metals, sheet metals, pipes and 

profiles 38 mm
1.8-2.6 Metals, sheet metals, pipes and 

profiles 3-10 mm
2.9-3.2 Metals, sheet metals, pipes and 

profiles 4-12 mm

Recommended Applica-
tions for Metal Blades

Important Notice
Cooling with Cutting and Drilling Oil,
Art. No. 0893 050, extends the tool life
of metal saber saw blades.
With stainless-steel saber saw
blades, provide cool, reduce the
number of strokes and switch off
orbiting.

1/2” universal shank fits in
saber and reciprocating
saws from the manufacturers
Würth, Atlas Copco, Black &
Decker, Bosch, DeWalt/Elu,
Fein, Flex, Hitachi, Holz-Her,
Makita, Metabo, Millers-

Falls, Milwaukee, Rems, Ridgid, Rockwell, Roller and
Skil.

The self-explanatory package from Würth

1. Total blade length in mm and inches.
2. Blade thickness.
3. Tooth pitch in mm and tpi.
4. Main applications.
5. Blade quality.
6. Packing unit + Art. No.
7. Original photo of blade 

� easy identification of saber-saw blade type.
8. Feeling window

Window in package for feeling toothing.
9. Main applications always come first.

10. Safety pictographs.
11. The pictographs framed in red are especially suitable

applications + material thickness of the material which
can be cut.

12. Blade properties in this example: Straight cut, curved cut,
immersion cut and fast cut.

13. Conditionally suitable areas + material thickness.
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Art. 0615 815 030

Wood Metal Construc-
tion/Unive
rsal

Stainless
Steel

Verwendete Distiller Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v3.0.2" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 7.0.x kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 224.35 Höhe: 310.45 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

PDF/X --------------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Nein

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 7050
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hamburg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de


