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SDS-PLUS DUO-S VARIO
HAMMER DRILL BITS
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Reinforcing cham-

Asymmetrically arranged

protrusions

Core-reinforced Vario feed helix

Self-centering tip

w WURTH

Features

Drilling speed (XYY

Smooth running ®000

Precision 0000

Reinforcement strength @000

Service life @000

Diameter Length Working length Art. No. P.
3.5 mm 110 mm 50 mm 0648 553 511 2

4 mm 110 mm 50 mm 0648 554 011 2/10
4 mm 160 mm 100 mm 0648 554 016 2

4.8 mm 110 mm 50 mm 0648 554 811 2
4.8 mm 140 mm 80 mm 0648 554 814 2
4.8 mm 160 mm 100 mm 0648 554 816 2

4.8 mm 210 mm 150 mm 0648 554 821 2

4.8 mm 260 mm 200 mm 0648 554 826 2

5 mm 110 mm 50 mm 0648 555 011 2/10
5 mm 160 mm 100 mm 0648 555 016 2/10
5 mm 210 mm 150 mm 0648 555 021 2

5 mm 310 mm 250 mm 0648 555 031 1

5.5 mm 110 mm 50 mm 0648 555 511 2

5.5 mm 160 mm 100 mm 0648 555516 2

5.5 mm 210 mm 150 mm 0648 555 521 2

5.5 mm 260 mm 200 mm 0648 555 526 2

5.5 mm 310 mm 250 mm 0648 555 531 1

6 mm 110 mm 50 mm 0648 556 011 2/10/50
6 mm 160 mm 100 mm 0648 556 016 2/10/50
6 mm 210 mm 150 mm 0648 556 021 2/10
6 mm 260 mm 200 mm 0648 556 026 2/10
6 mm 310 mm 250 mm 0648 556 031 1

6 mm 460 mm 400 mm 0648 556 046 1

6.3 mm 260 mm 200 mm 0648 556 326 1

6.3 mm 285 mm 225 mm 0648 556 328 1

6.3 mm 360 mm 300 mm 0648 556 336 1

6.3 mm 410 mm 350 mm 0648 556 341 1

6.5 mm 110 mm 50 mm 0648 556 511 2

6.5 mm 160 mm 100 mm 0648 556 516 2

6.5 mm 210 mm 150 mm 0648 556 521 2

Iron reinforcements may only be drilled through with permission from structural engi-

neer.

Rugged hammer drill bit fea-
turing an "aggressive" head with
two cutting edges, centering

tip and a core-strengthened
Vario feed helix for noticeably
improved drilling speed. Spe-
cially optimized for battery-op-
erated hammer drills.

Noticeably faster drilling
Optimized tip geometry and asymmet-
rically arranged protrusions on the cut-
ting edges provide for improved drilling
progress.

Optimized drilling behavior
when hitting reinforcement
Strengthened carbide element with con-
siderably enlarged reinforcement cham-
fers greatly reduces the probability of
catching when hitting reinforcement and
also increases durability.

Point-precise tapping
Thanks to specially designed self-cen-
tering fip.

Core-reinforced Vario feed
helix with narrower ridges in
the front, progressing to wider
ridges in the back, and steeper
spiral angle at the end of the
spiral.

Considerably better drilling speed and
drilling dust removal with increased
breakage resistance.

* Reduced friction

* Increased stability

* Maximum transmission of impact

power

Note

Dias. 4.8 and 6.3 are special drill bits
for the SFS spike fastening system.
Note: With long drill bit lengths, pre-drill
with short drill bit of same diameter.
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ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 226.001 Höhe: 313.002 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

STANDARDS ----------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Ohne

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 8000
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0
RGB-Repräsentation als verlustfrei betrachten: Nein
Optionen für relative Pfade zulassen: Nein
Intern: Alle Bilddaten ignorieren: Nein
Intern: Optimierungen deaktivieren: 0
Intern: Benutzerdefiniertes Einheitensystem verwenden: 0
Intern: Pfad-Optimierung deaktivieren: Nein
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