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Rugged hammer drill bit with 
X-shaped head geometry and four-
spiral conveyor for high drilling speed 
with considerably improved running 
smoothness and precision in comparison 
to conventional bits featuring a head 
with two cutting edges.

No hooking in
The drill bit tends to hook into reinforcement to 
a considerably lesser degree thanks to the head 
geometry with four cutting edges.

Precise tapping
The specialized, self-centering tip enables precise 
tapping.

Improved precision
This is a result of the four cutting edges of the bit 
head guide being better positioned in the drill 
hole, the four-spiral bit geometry and smaller 
friction surface. The four large-volume conveyors 
ensure fast transport of drilling dust.

QUADRO-S HAMMER DRILL BITS

Dia. 
(in 
mm)

Total length 
(in mm)

Working 
length (in mm)

SDS-plus 
Mounting Shaft 
Art. No. 

SDS-max 
Mounting Shaft 
Art. No. 

P. 
Qty.

12 340 200 – 0647 701 234* 1
12 540 400 – 0647 701 254* 1
12 690 550 – 0647 701 269* 1
14 340 200 – 0647 701 434* 1
14 540 400 – 0647 701 454* 1
15 340 200 – 0647 701 534* 1
15 540 400 – 0647 701 554* 1
16 250 200 0648 701 625 – 1
16 340 200 – 0647 701 634 1
16 450 400 0648 701 645 – 1
16 540 400 – 0647 701 654 1
16 940 800 – 0647 701 694 1
18 250 200 0648 701 825 – 1
18 340 200 – 0647 701 834 1
18 450 400 0648 701 845 – 1
18 540 400 – 0647 701 854 1
18 940 800 – 0647 701 894 1
20 250 200 0648 702 025 – 1
20 320 200 – 0647 702 032 1
20 450 400 0648 702 045 – 1
20 520 400 – 0647 702 052 1
20 920 800 – 0647 702 092 1
22 250 200 0648 702 225 – 1
22 320 200 – 0647 702 232 1
22 450 400 0648 702 245 – 1
22 520 400 – 0647 702 252 1
22 920 800 – 0647 702 292 1
24 250 200 0648 702 425 – 1
24 320 200 – 0647 702 432 1
24 450 400 0648 702 445 – 1
24 520 400 – 0647 702 452 1
25 250 200 0648 702 525 – 1
25 320 200 – 0647 702 532 1
25 450 400 0648 702 545 – 1
25 520 400 – 0647 702 552 1
25 920 800 – 0647 702 592 1

*Two cutting edges with centering tip, four spirals
**Iron reinforcements may only be drilled through with permission from structural engineer.
Please note: With long drill bit lengths, predrill with short drill bit of same diameter!

Double cutter:
Two cutting-edge ends at an 
o  set of 180° form a wide 
surface for hooking in at 
reinforcements

Quadruple cutter:
Four cutting-edge ends 
form a considerably smaller 
surface for hooking in. The 
drill bit is not stopped at the 
reinforcement.

Properties:
Drilling speed: 
Smooth running: 
Precision: 
Reinforcement strength:** 
Service life: 

Adapter for plug-in tools

For drill bits with SDS-plus mounting shaft on 
machines with SDS-max mounting shaft.

Art. No. 0714 44  04
P. Qty. 1

Verwendete Distiller Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v3.0.2" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 7.0.x kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 224.35 Höhe: 310.45 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

PDF/X --------------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Nein

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 7050
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hamburg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
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Email: info@impressed.de
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