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BIG-SERT
For repairing spark plug threads 
M14 x1.25. When repairs with 
TIME-SERT are no longer possible.
Using the BIG-SERT thread repair set, stripped  threads
or threads cut with oversizing can be renewed. The
BIG-SERT threaded liner is equipped with a screw-out
lock. The outside thread of BIG-SERT is M18 x1.5. The
inside thread is M14 x1.25. The maximum diameter
for repairs should not exceed 16.3 mm or 0.64 inch.

A B C D E F G

Designation Art. No. P. Qty.
A BIG-SERT Socket Wrench with Tommy Bar 0661 182 1
B BIG-SERT Milling Tool 0661 182 2
C BIG-SERT Thread Cutting Tool 0661 182 3
D BIG-SERT Liner Setting Tool 0661 182 4 1
E BIG-SERT Screw-In Tool 0661 182 5
F BIG-SERT Allen Key 0715 311 32
G BIG-SERT DP 300 Non-Hardening Sealing Compound 0890 100 048

Phase 1 Phase 2

Phase 3 Phase 4

Phase 1 – Mill out the damaged thread with the socket
wrench/tommy bar (A) and the  milling tool (B). 
The correct milling depth has been reached when the shoulder
of the tool (B) rests on the base material. It must be ensured
 that the milling tool does not jam in the hole.
Phase 2 – Mount thread cutting tool (C) on tool (A) and  cut
thread. Blow out chips and com pletely degrease newly cut
thread.
Phase 3 – Firmly screw in Allen screw of liner setting tool (D)
with Allen key (F) and screw liner onto BIG-SERT liner setting
tool. In the process, the sealing compound (G) must be
applied in the upper area around the liner shoulder. The liner
screwed onto the setting tool (D) and provided with sealing
compound must be screwed into the precut thread with the
hexagon socket. Relax the liner setting tool (D) by turning the
Allen screw counter clockwise. Then screw the setting tool out
of the liner with the corresponding socket.
Phase 4 – Place the screw-in tool (E) on the socket
wrench/tommy bar (A). Screw the screw-in tool into the liner.
Pressing in is completed when the screw-in tool can suddenly
be turned further more easily – the screw-in tool can be 
turned back. The repair is ended.

TIME-SERT BIG-SERT

Use

BIG-SERT Repair Set for M14 x1.25 TIME-SERT Thread

Liners

Version Art. No. Assortment contents
M 18 x 1.5 066118 A – F

Length Fig.
in mm Art. No. Art. No. Art. No.

Flat* Tapered* Ford taper
with shank*

9.4 0663 180 1 – –
11.0 0663 180 3 0663 185 3 –
15.0 0663 180 5 0663 185 5 –
16.8 0663 180 7 0663 185 7 0663 185 9

The BIG-SERT tool set contains no liners* or sealing compound.

A notch with an integrated metal pin is provided on the
lower thread turns of each liner. When inserting the
liner, this pin is pressed outward into the cut-open base
material. The catch effect of this pin ensures 100%
 protection against screwing out of the liner.

* Liner package with 2 liners

Verwendete Distiller Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v3.0.2" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 7.0.x kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 224.35 Höhe: 310.45 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

PDF/X --------------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Nein

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 7050
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hamburg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de


