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l The better the buffing, the easier and shorter
is the polishing work. Metals should be buffed
with grinding fleece, grain 280 or 320.

l Each work step should be carried out trans-
verse or oblique in relation to the previous
step.

l Important: If individual work steps are not
carried out carefully, the faults in the surface
finish will be more noticeable after polishing.

l A separate set of polishing rings should be
used with each type of paste. This prevents
mixing of different pastes and a negative
influence on the result.

l Clean clogged polishing rings applying low
pressure with a wire brush.

l Paste residue on the surface can be removed
with brake cleaner, e.g. Art. No. 0890 108 7.

l The application recommendations are of a
general character and depend on the initial
quality of the surface, respectively the
demands made on the final finish.

l Recommended working speed: approx.25 m/sec.
(corresponds to speed 4 - 6 for PM 200-E).

l The correct procedure and speed must be
determined individually from case to case.

l Carry out preliminary testing!
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Polishing

Rumpling Other Accessories

Apply the paste
with the machine
running!

Item Designation Art. No. Art. No. Pack Stainless Steel Non-ferrous 
Ø 150 mm Ø 200 mm Qty. steel metals

5 Polishing ring, hard, 
10-ply 0673 03  150 0673 03  200 3 + + +

7 Polishing paste, white, 
160 x 70 x 70 mm 0673 05  1 + + –

9 Polishing paste, blue, 
160 x 70 x 70 mm 0673 05  3 – – +

1

Item Designation Art. No. Art. No. Pack Stainless Steel Non-ferrous 
Ø 150 mm Ø 200 mm Qty. steel metals

6 Polishing ring, soft, 
10-ply 0673 04  150 0673 04  200 4 + + +

9 Rumpling paste, blue, 
160 x 70 x 70 mm 0673 05  3 1 + + +

Item Designation Art. No. Pack
Qty.

10 Hand protection 0702 489 906
11 Holder for side handle 0702 451 015
12 Work arbor M14,

clamping range
15 - 50 mm 0702 451 010

1
13 Face wrench for

accessory attachment 0702 489 904
14 Open end wrench for

accessory attachment 0713 304 189
15 Cable protector,

length 1.5 m 0585 210

The polishing rings are made from a new
type of flexible matted fiber fleece with
purely mechanical bonding, especially
developed for high-gloss polishing.
Your advantages:
l Up to 3 times greater material removal,

resulting reduced processing times
l Reduced basis weight for easier

 handling
l Lower contact pressure required,

resulting in fatigue-free work
l Cost savings due to significantly lower

paste consumption in comparison 
to conventional fabric discs

l Streak-free polishing owing to con-
stantly changing surface structure 
and gather-folding.

Polishing Ring, Hard
Application:
Buffing of non-ferrous metals, particularly
soft light metal alloys, polishing of steel and
stainless steel in combination with appro-
priate polishing paste or rumpling paste.
Suitable for materials:
Steel, stainless steel and non-ferrous metals.

Polishing Ring, Soft
Application: 
High gloss polishing or rumpling of almost
all polishable materials with rumpling paste.
Suitable for materials:
Stainless steel, non-ferrous metals as well 
as plastic parts and coatings
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General Notes

Verwendete Distiller Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v3.0.2" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 7.0.x kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 224.35 Höhe: 310.45 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

PDF/X --------------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Nein

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 7050
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hamburg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de


