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ԲԱԶՄԱՖՈւՆԿ. ՔՍԱՅՈՒՂ  I ԲԱԶՄԱՖՈւՆԿ. ՔՍԱՅՈՒՂ II ԲԱԶՄԱՖՈւՆԿ. ՔՍԱՅՈՒՂ III

Պահանջվող լրասարք

Քսայուղի ձեռքի ատրճ.՝ Արտ.՝ 0986 00 
Մետաղակ. դետ.  Արտ.՝  0986 001 
Ռետինե խողովակ՝ Արտ.  0986 002 
Փոխարինվող կտոր Արտ.՝  0986 003 (M 
10 x 1)

Լիթիում-օճառ
համապիտանի քսայուղ 
հանքային յուղի հիմքի վրա

• Կայուն է աշխատ. և օքսիդացման նկատմամբ

• Հիանալի կպաց., վանում է կեղտն ու փոշին

• Լավ կպչունություն

• Չի պարունակում սիլիկոն և խեժ

• Հարմար պարկուճ

Բարձր ճնշմանը դիմակայող
գրաֆիտային յուղ EP (էթիլ-
պրոպիլեն) հավելանյութերով

• Բարձր ճնշման նկատմ. կայուն EP-հավելան.
• Գրաֆիտի շնորհիվ կանխում է քերծվ. առաջաց.

• Լավ խտացում և պաշտպ. կորոզիայից

• Ունի ջրամերժ հատկություն, վանում է
կեղտն ու փոշին

• Չի պարունակում սիլիկոն և խեժ

• Առաքվում է հարմար պարկուճի մեջ

Լիթիումական օճառի հիմքով 
բազմաֆունկցիոնալ քսուք ` 
EP հավելումներով, բարձր 
ճնշ. համար

• Քսայուղման լայն ընդգրկույթի համար
• Գերճնշման հավելումներով բարձր 

ճնշման դիմակայություն

• Լավ ամրացում և պաշտպանություն ջրից

• Չօքսիդացող, կայուն կորոզիայի նկատմամբ

• Առանց ծանր մետաղների և քլորի

• Առանց սիլիկոնի և խեժի

• Հարմար՝ օգտագործման համար

Պարունակ. Արտիկուլ Փ./Հ.

400 գ 0893 870 1 1/12
400 գ 0893 871 1 1/12

 Անվանումը 
Բազմաֆունկ.քսայուղ I 
Բազմաֆունկ.քսայուղ II 
Բազմաֆունկ.քսայուղ III 400 գ 0890 402 1/12

Բազմաֆունկց. քսայուղ I, 
0893 870 1 

Բազմաֆունկց. քսայուղ II, 
0893 871 1 

Long-Life քսայուղ III,  
0890 402

 Կիրառումը

 Լիթիում 12 հիդրօքսիդատ մուգ մոխրագույն Լիթիում 12 հիդրօքսիդատ
դեղին գուրշ-սև բաց շագանակագույն

 Օճառային կազմը 
  Գույնը
  NLGI դաս (DIN 51818) 2 2 2

  Կիրառման ջերմաստիճանը –30°C-ից մինչև +130°C –30°C-ից մինչև +130°C –30°C-ից մինչև +130°C
  Հիմքայուղի մածուկ 40°C 130 մմ2/վ 60 մմ2/վ 280 մմ2/վ
  Կաթիլ. ջերմ.(DIN ISO 2176) 180°C 190°C 180°C

280 280 Ներթափանցում (DIN ISO 2137)       280  
 Պաշտպ. կորոզիայից
 (SKF Emcor Test, DIN 51802) 0 0 0
  VKA եռակցման ուժ (51350) 1,800 N 2,400 N 2,600 N
  Անվանուն ըստ DIN 51502            K 2K-30 KPF 2K-30 KP 2K-30

Ավտոմեքենաների և մեքենաների 
ցածր բեռնվածության մասերի 
յուղում, օր.՝ սահքի ու ճոճքի, 
էլեկտրաշարժիչների, հոլովակավոր 
և գնդիկավոր առանցքակալներ, 
լիսեռներ, շասսիներ և այլն.

Միջին և բարձր բեռնվածության,
սահքի և ճոճքի, գնդիկավոր
և հոլովակավոր առանցքակալներ,
հոդակապեր, ուղղորդիչներ,
լիսեռներ, ակոսավոր լիսեռներ,
հոդակապավոր լծակներ, հիդ-
րավլիկ սարքեր և այլն.

Արդյունաբերության և 
գյուղատնտեսության մեջ ուժեղ 
ծանրաբեռնվածությամբ գլորման 
առանցքակալների, ինչպես նաև 
աշխատանքային և պաշտպանից 
առանցքակալների համար: Հատուկ նաև 
կտր. գործիքների և պրեսսների համար

Ցուցում 
Քսայուղերը առաքվում են պլաստմասսե պարկուճներով, որոնք շատ հարմարեն 
պահեստավորման համար (կանխում են յուղի արտահոսքը բարձր ջերմաստիճանի 
դեպքում): Պահպանել կանգնած վիճակում, չոր և հով տեղում։ Ուշադրություն 
դարձրե՛ք ավտոմեքենաներ, մեքենաներ և ագրեգատներ արտադրողների 
ցուցումներին։ Այլ տեղեկությունների համար տե՛ս տեխնիկական ցուցումների 
թերթիկում։

Verwendete Distiller Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v3.0.2" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 7.0.x kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 224.35 Höhe: 310.45 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

PDF/X --------------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Nein

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 7050
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hamburg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de


