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ՀԵՐՄԵՏԻԿ 
ԺԱՊԱՎԵՆ՝ 
ԹԱՓՔԻ ՀԱՄԱՐ/
ԿԼՈՐ ՀԵՐՄԵՏԻԿ 
ԺԱՊԱՎԵՆ ՝ 
ԹԱՓՔԻ ՀԱՄԱՐ
Մշտապես պլաստիկ, 
ինքնասոսնձվող կլոր 
ժապավեն՝ թափքի 
մակերեսների 
հերմետիկացման համար

Սոսնձմաան գերազանց հատկություն
Առավելությունները
Ժապավենն ունի գերազանց կպչունություն և 
հիանալի կերպով համատեղելի է տարաբնույթ 
մակերեսների հետ, ինչպես օրինակ՝ մետաղ, 
պլաստմասսա, փայտ, քար և այլն:

Հիանալի UV, եղնկ, և ջրի հանդ. կայուն
Առավելությունները
Կարելի է կիրառել նաև բացօթյա տարածքն., այն 
դիմակայում է անձրևին և եղան. այլ փոփ. պայմ. 
(նախատեսված չէ ստորջրյա աշխատանքների 
համար):
Կայուն է մաշմ. և բարձր ջերմ. հանդեպ 
Առավելությունները
l Ճիշտ կիրառմամբ պայմանավորված այն կարող 
է ծառայել մինչև իսկ երկար տարիներ
l Կարող է լիրառվել նաև այնպիսի 
մակերեսների վրա, որոնք ենթարկվում են 
ջերմաստիճանային բարձր պայմանների 
ազդեցության, ինչպես օրինակ՝ թափքը:

Անթափանց է դիֆֆուզիոն գոլորշ. համար
Առավելությունները
Հերմետիկացնող ժապավենն ապահովում է 
ջրադիմացկուն հերմետիկացում, ինչն էլ խոչընդոտում 
է խոնավության ներթափանցումը թափք:

Այլ հատկություններ
l Ձայնա-, թրթռամեկուսացում 
l Ինքնասոսնձվող
lՉի պարունակում լուծիչներ և սիլիկոն
l Աշխատունակություն՝ անմիջապես 
   կիրառելուց հետո
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Կիրառման բնագավառը

Կիրառման եղանակը

Տեխնիկական բնութագիրը

l Նախատեսված է մարդատ. մեքենաների, կոնտեյն, 
վագոն-տնակով (կամ թափքով) մեքենաների եզրածած-
կերի, պարուրակային միացումների հերմետիկացման 
համար, ինչպես օրինակ՝

‘ Ցայտապաշտպան թևերի և թափքի միջև
‘ Արգելակման և հետևի լապտերների վրա
‘ Առաստաղի և տանիքի (թափքի) տեղաշարժ-
     վող վահանների վրա

l Այն կարող է օգտագործվել նաև ընդհանուր հեր-
մետիկացման աշխատանքների ժամանակ՝ էլեկտրա-
րտեխնիկական, մեքենաշինության և շինարարական 
արտադրության բնագավառներում փոշուց, խոնա-
վությունից և թրթռումներից պաշտպանելու համար. 
պտուտակային մասերի, կցվանքների, միացումների, 
բոլոր տեսակի պատյանների և խողովակային 
վնասվածքների համար:

l Կիրառման մակերեսները պետք է լինեն չոր, 
    պիտանի՝ կիրառման համար, զերծ յուղից և փոշուց 
l Մշակման ջերմաստիճանը չպետք է լինի +5°C-ից    
    ցածր 
l Ներծծող և ծակոտկեն մակերեսները պետք է 
    նախապես մշակվեն Würth բուտիլային/բիտումային  
    մակերես պաշտպանող նյութով (Ապր. համ. 0892875). 

l Թափքի կլոր ժապավենը անհրաժեշտէ 
    զգուշությամբ սեղմել կիրառման մակերեսին, 
    որն էլ իր հերթին ապահովում է գերազանց 
    հերմետիկացում

l Բուտիլն ունի "սառը հոսքի" միտում (ժապավենի 
    հոսքի բնութագիր): Բուտիլային արտադրանքը, 
    հետեւաբար, միշտ պետք է ապահովվածտեղադրվի 
    մեխանիկորեն, օրինակ, մասերի պարուրակային 
    միացումներ և այլն 
l Ժապավենի վրա չափազանց բարձր ճնշման 
    դեպքում "դուրս կգա"  հերմետիկացնող 
    բաղադրիչը: Բուտիլային արտադրանքը երբեք 
    չպետք է սեղմաել մինչև զրոյական կետի  
   (մշատապես օգտագործել տափօղակ՝ որպես 
    բաժանարար): 

Հավելյալ լրասարք  
l Բութիլեն/բիթումեն պրայմեր

Արտիկուլ՝  0892 875

Օգտագործման հրահանգները խորհուրդներ են՝ հիմնված մեր կողմից 
արված թեստերի և մեր փորձի վրա: Յուրաքանչյուր օգտագործումից առաջ 
անհրաժեշտ է փորձել, ինքնուրույն կատարել սեփական փորձերը: 
Կիրառման ոլորտի բազմազանության, ինչպես նաև պահպանման և 
վերամշակման պայմաններով պայմանավորված՝ մենք 
պատասխանատվություն չենք կրում վերամշակման որոշակի արդյունքի 
համար: Մեր տեխնիկական սպասարկման անվճար ծառայությունը 
ապահովում է տեխնիկական ինֆորմացիայով կամ հանդես է գալիս 
որպես խորհրդատվական ծառայություն: Այն չի կրում իր վրա 
պատասխանատվություն, բացառությամբ այն դեպքերի, երբ մեր կողմից 
տրամադրված խորհրդատվությունը կամ ինֆորմացիան գտնվում են մեր 
պայմանագրով համաձայնեցված կետերի շրջանակներում: Մենք 
երաշխավորում ենք մեր արտադրանքի կայուն որակը: Մինչդեռ մեր 
կողմից արվում են տեխնիկական փոփոխություններ՝ հետագա 
զարգացմանն ավելի նպաստելու համար:

Քիմիական կազմը Բութիլային կաուչուկ
Հրակայունության կարգը B2
Կիրառման ջերմաստիճանը –5°C-ից մինչև +40°C
Ջերմակայունությունը –30°C-ից մինչև +100°C

24 ամիս (չոր, պառկաց, առանց փոշի տարածք)Պիտանելությունը՝
(մոտ. +20°C և 50% հարաբ. խոնավ. պայման.)

Անվանումը Գույնը Լայն, մմ Հաստ. մմ       Երկար. մմ Արտիկուլ Փ./հատ
Հերմետիկ ժապա-
վեն թափքի համար մոխարգ. 20 2 26  (4 x 6.5) 0890 100 030

սև Ø 8 17,5  (7 x 2.5) 0890 100 033
Ø 10 10  (5 x 2) 0890 100 032

1/4
Կլոր հերմ. ժապա-
վեն թափքի համար

Verwendete Distiller Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v3.0.2" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 7.0.x kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 224.35 Höhe: 310.45 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

PDF/X --------------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Nein

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 7050
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hamburg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de




