
ԴԵԿՈՐԱՏԻՎ 
ԿՊՉՈՂ 
ԺԱՊԱՎԵՆ
Ակրիլային սոսնձանյութով, 
պոլիէթիլեն կրող հիմքով 
երկկողմանի կպչող ժապավեն, 
որը դիմանում է բարձր ճնշմանը 

Շատ ուժեղ կպչող է
Առավելություներ
l Անմիջապես մոնտաժումից հետո այս 
ժապավենը երաշխավորում է 
բավականաչափ սկզբնական ամրություն: 
Իսկ բարձր, վերջնական ամրության 
հասնում է արդեն 24 ժամ անց

l Շատ ուժեղ կպչում է նաև անհարթ, 
անողորկ մակերեսներին

Կրող հիմք՝ փրփրանյութ
Առավելություններ
Ժապավենն ունի թրթռամեղմիչ  
արտակարգ հատկություններ և տարբեր 
նյութերի՝ տարբեր ձգման աստիճանների 
պարագայում հանդիսանում է որպես 
կոմպենսատոր

Կայուն է ջերմաստ., UV ճառ. և 
եղանակի փոփոխվ. պայմ. հանդեպ
Առավելություններ
l Այս ժապավենը նախատեսված է 
    ինչպես ներսի, այնպես էլ դրսի 
    փակվածքների համար
l Նույնիսկ բարձր ջերմաստիճանային 
    պայմաններում չի կորցնում 
    ամրությունը  
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Կիրառման ցուցումներ
l Մակերեսները պետք է լինեն չոր, 
փոշեզերծված, յուղից և սիլիկոնից մաքուր
l Որպեսզի ժապավենն ամուր, անթերի 
կպչի, այն պետք է բավականաչափ 
ուժեղ սեղմել հիմքին
l Օպտիմալ վերջնական ամրությունը 
երաշխավորվում է 24 ժամ անց 

l Զգայուն (օր.՝ պոլիպրոպիլեն, 
պոլիեթերային թելք, ռետին) 
ծակոտկեն մակերեսների վրա (փայտ, 
քար), խորհուրդ է տրվում նախապես 
փորձարկել
l Փափկիչներ/պլաստիկացնող 
հավելանյութեր պարունակող 
պլաստմասսաները փակցնելիս պետք է 
հաշվի առնել, որ փափկիչները կարող են 
բացասաբար ազդել սոսնձանյութի 
հատկությունների վրա (Նախապես 
փորձակե՛լ)

Կիրառման բնագավառները
l Մեքենաշինության բնագավառում դեկորատիվ և գործառական ձողերի, 
հովարների, էմբլեմաների, սևեռակների ամրացում
l Մեքենաների վրա տարբեր գրությունների, ցուցանակների ամրացում
l Ամրացման մեխանիկական եղանակների հետ զուգակցելով՝ նաև 
սպոյլերների ամրացման համար

Տեխնիկական տվյալներ 
Սոսնձանյութի հիմք Ակրիլիտային սոսնձանյութ
Կրող հիմք Պոլիէթիլեն (անթրացիտ)
Կպչող ուժ 19 Ն / 25 մմ
Երկարում խզման դեպքում > 300%
Կիրառման ջերմաստիճան +5°C-ից մինչև +40°C

(վերաբերում է և՛ հիմքին, և՛ կպչող ժապավենին)

Ջերմակայունությունը – 40°C-ից մինչև +95°C
Պիտանելությունը
(+20°C ջերմ. և օդի 50% հարաբ խոնավ. պայմ) 12 ամիս

UV կայուն Այո
Կայունություն՝ խոնավ. հանդեպ Այո

Լայնութ.՝ մմ Երկար.՝ մ Հաստութ. ՝ մմ Արտիկուլ Փ./հատ
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Օգտագործման հրահանգները խորհուրդներ են՝ հիմնված մեր կող-
մից արված թեստերի և մեր փորձի վրա: Յուրաքանչյուր օգտագոր-
ծումից առաջ անհրաժեշտ է փորձել, ինքնուրույն կատարել սեփա-
կան փորձերը: Կիրառման ոլորտի բազմազանության, ինչպես նաև 
պահպանման և վերամշակման պայմաններով պայմանավորված՝ 
մենք պատասխանատվություն չենք կրում վերամշակման որոշակի 
արդյունքի համար: Մեր տեխնիկական սպասարկման անվճար 
ծառայությունը ապահովում է տեխնիկական ինֆորմացիայով կամ 
հանդես է գալիս որպես խորհրդատվական ծառայություն:

Այն չի կրում իր վրա պատասխանատվություն, բացառությամբ 
այն դեպքերի, երբ մեր կողմից տրամադրված 
խորհրդատվությունը կամ ինֆորմացիան գտնվում են մեր 
պայմանագրով համաձայնեցված կետերի շրջանակներում: Մենք 
երաշխավորում ենք մեր արտադրանքի կայուն որակը: Մինչդեռ 
մեր կողմից արվում են տեխնիկական փոփոխություններ՝ 
հետագա զարգացմանն ավելի նպաստելու համար:

Verwendete Distiller Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v3.0.2" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 7.0.x kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 224.35 Höhe: 310.45 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

PDF/X --------------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Nein

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 7050
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0

ENDE DES REPORTS ---------------------------------
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