
ՄՈՆՏԱԺԱՅԻՆ ԺԱՊԱՎԵՆ POWER Եռակցելու, հորատելու կամ 
գամելու փոխարեն սոսնձում

Ամուր կպչող երկկողմանի 
ժապավեն՝ ներսի և դրսի համար

Չափազանց բարձր և ամուր 
սոսնձման ուժ
• Պահում է մինչև :
• 8 կգ / 25 մմ լայնություն
• 6 կգ / 19 մմ լայնություն
• 4 կգ / 12 մմ լայնություն

Միացման տեղերն անտեսանելի են
• Գերազանց դիզայն՝ առանց խանգարող 

անցքերի, պտուտակների, գամերի և այլն

• Միացման մակերեսները չեն 
թուլանում, քանի որ չեն 
ենաթարկվում հորատման և այլն

2-ը 1-ում: միացնում և հերմետիկաց. 
է մեկ աշխատանքային քայլով
• Չկա ժանգի գոյացման վտանգ

• Մեղմում է թրթռումներից առաջացած 
աղմուկը

Դիմացկ. է խոնավության հանդեպ 
Կարող է կիրառվել դրսում և 
խոնավ տարածքներում

Կիրառման բնագավառը
Ամենատարբեր նյութերի, ինչպիսիք են ապակին, պողպատը, 
ալյումինը փայտը, բետոնը, ABS-ն, կոշտ PVC-ն և PMMA-ն սոնսձելու 
համար:
Մեքենաներ 
Սենսորների, ցոլարձակիչների, հայելու ապակիների, մոլդինգների, 
վերնածածկի, թափարգելի և այլն սոսնձում
Մետաղ/կենցաղային տեխնիկա. 
Կաբելուղիների սոսնձում, ցուցանակների, ապակե դետալների, 
բռնաձողերի, դռների, վերելակների երեսպատման թիթեղների, 
լուսային գովազդային վահանակների և գմբեթների, ձմեռային 
այգիների և այլն, ապակե և պլաստմասսե դետալների մոնտաժում
*Պետք է դիտարկվեն նյութերի ամենատարբեր ջերմային ընդլայնման հնարավորությ.

Սանտեխնիկա 
Հայելիներ, ամրակային սարքավորում., դեկորատիվ դետալներ և այլն

Փայտ/շինարարություն 
Ճակատային շինությունների մետաղե պրոֆիլներ, լուսային 
գմբեթների, լուսամուտի փեղկերի և դռների ապակե, պլաստմասսե 
դետալներ

Ցուցում 
Խորհուրդ չի տրվում կիրառել ցածր 
էներգիականությամբ նյութերի, 
ինչպիսիք են օրինակ պոլիէթիլենի, 
պոլիուրեթանի հետ, ինչպես նաև 
դժվար սոսնձվող նյութերի, օրինակ՝ 
ռետինի, սիլիկոնի, պրոտակտինիումի, 
փափուկ պոլիվինիլքլորիդի, էթիլեն-
պրոպիլենային կաուչուկի կամ 
փոշեպատ ծածկույթով ալյումինի 
պարագայում: Սոսնձման 
ազդեցությունը թուլանում է ներկված 
մակերեսների դեպքում: Խնդրում ենք 
ծանոթանալ կիրառելի շինարարական 
կանոնակարգերին, որոնք կարող են 
տարբերվել տարածաշրջանից 
տարածաշրջան, նախքան 
ներկայացված կոլեգիալ լուծումներն 
օգտագործելը եւ ապահովել նրանց 
համապատասխանությունը ձեր 
դիմումին՝ նախագծման եւ 
իրականացման ժամանակ: Խորհուրդ 
ենք տալիս մշտապես կիրառել 
մեխանիկական պաշտպանություն՝ 
սոսնձի խառնուրդի բարձր մակարդակ 
(1.80 մ):

Օգտագործման հրահանգները խորհուրդներ են՝ հիմնված մեր կողմից արված թեստերի և մեր փորձի վրա: Յուրաքանչյուր 
օգտագործումից առաջ անհրաժեշտ է փորձել, ինքնուրույն կատարել սեփական փորձերը: Կիրառման ոլորտի բազմազանության, ինչպես 
նաև պահպանման և վերամշակման պայմաններով պայմանավորված՝ մենք պատասխանատվություն չենք կրում վերամշակման 
որոշակի արդյունքի համար: Մեր տեխնիկական սպասարկման անվճար ծառայությունը ապահովում է տեխնիկական ինֆորմացիայով 
կամ հանդես է գալիս որպես խորհրդատվական ծառայություն: Այն չի կրում իր վրա պատասխանատվություն, բացառությամբ այն 
դեպքերի, երբ մեր կողմից տրամադրված խորհրդատվությունը կամ ինֆորմացիան գտնվում են մեր պայմանագրով համաձայնեցված 
կետերի շրջանակներում: Մենք երաշխավորում ենք մեր արտադրանքի կայուն որակը: Մինչդեռ մեր կողմից արվում են տեխնիկական 
փոփոխություններ՝ հետագա զարգացմանն ավելի նպաստելու համար: ST
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Verwendete Acrobat Distiller 8.0/8.1 Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v4.0.0" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 8.0/8.1 kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 226.001 Höhe: 313.002 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

STANDARDS ----------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Ohne

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 8000
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0
RGB-Repräsentation als verlustfrei betrachten: Nein
Optionen für relative Pfade zulassen: Nein
Intern: Alle Bilddaten ignorieren: Nein
Intern: Optimierungen deaktivieren: 0
Intern: Benutzerdefiniertes Einheitensystem verwenden: 0
Intern: Pfad-Optimierung deaktivieren: Nein

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

Die "Distiller Secrets" Startup-Datei ist eine Entwicklung der

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hamburg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de




