
Հերմեիկացնում է շարժիչի հարակից 
հատվածները, ճնշումային բաքերը, 
ինչպես նաև պտուտակային մասերը

Բարձր ջերմադիմացկունությամբ
Հուսալի է նաև մինչև 280 °C 
ջերմաստիճանային պայմաններում 
հերմետիկացման համար

Դիմացկուն է մինչև մոտ 700 բար 
ճնշման ազդեցության հանդեպ
Հարմար է նաև բարձր ճնշման գծերի և 
ճնշման տակ աշխատող ռեզերվուար-
ների համար

Հիանալի հարակցում
Մետաղական դետալներից զատ, 
հինալի համատեղելի է ապակե և 
կերամիկական մակերեսների հետ

Լավ հարմարվողականություն
• Նախատեսված է նար ոչ հարթ 

մակերեսների համար

• Հասցնում է ամբողջական 
հերմետիկացման

Միշտ էլաստիկ
Կանխում է միմյանցից անջատվելը, 
որը կարող է առաջանալ թրթիռի և 
հարվածային ճնշման հետևանքով

Պաշտպանում է կոռոզիայից 
Ամբողջության լրացնում է 
բացվածքները

DOS համակարգ
• Մեկ ձեռքով կատարվող պարզ 

գործողություն՝ պտտվող խելացի 
գլխիկի շնորհիվ 
Մեկ ձեռքը միշտ մնում է ազատ

• Շարունակաբար կարգավորվող 
ոզավորման համակարգ 
Բացթողումը կարող է կարգավորվել՝ 
ըստ կիրառման, որի արդյունքում ծախսը 
հասցվում է մինինումի

• Վզիկի հատվածում չի մնում հավելյալ 
նյութ 
Ծախսերն օպտիմալացվում են, քանի որ 
նյութն օգտագործվում է մինչև վերջին 
կաթիլը

Օգտագործման հրահանգները խորհուրդներ են՝ հիմնված մեր կողմից արված թեստերի և մեր փորձի վրա: Յուրաքանչյուր օգտագործումից առաջ անհրաժեշտ է փորձել, ինքնուրույն կատարել 
սեփական փորձերը: Կիրառման ոլորտի բազմազանության, ինչպես նաև պահպանման և վերամշակման պայմաններով պայմանավորված՝ մենք պատասխանատվություն չենք կրում 
վերամշակման որոշակի արդյունքի համար: Մեր տեխնիկական սպասարկման անվճար ծառայությունը ապահովում է տեխնիկական ինֆորմացիայով կամ հանդես է գալիս որպես 
խորհրդատվական ծառայություն: Այն չի կրում իր վրա պատասխանատվություն, բացառությամբ այն դեպքերի, երբ մեր կողմից տրամադրված խորհրդատվությունը կամ ինֆորմացիան 
գտնվում են մեր պայմանագրով համաձայնեցված կետերի շրջանակներում: Մենք երաշխավորում ենք մեր արտադրանքի կայուն որակը: Մինչդեռ մեր կողմից արվում են տեխնիկական 
փոփոխություններ՝ հետագա զարգացմանն ավելի նպաստելու համար:

Արտիկուլ 0893 260 100
Փ./հատ 1

Պարունակության զանգվածը 100 գ

Քիմիական կազմը Էպօքսիդային խեժ

Գույնը Կարմիր

Թաղանթ կազմելու ժամանակը, մին./մաքս. 5-7 րոպե

Ջերմակայունությունը, մին./մաքս. -50-ից մինչև 280 °C

Պիտանելությունը 12 ամիս

Լրասարք Արտիկուլ
DOS-համակարգի պահիչ 0891 271 

Կիրառման բնագավառները
Հերմետիկը կարելի է կիրառել բոլոր 
տեսակի մետաղների, կերամիկայի և 
ապակիների վրա: Բարձր ջերմակա-
յունությամբ և մշտապես էլաստիկ 
հերմետիկը նախատեսված է հատ-
կապես շարժիչների միջադիրների 
հարթ և գոգավոր մակերեսների, 
ելունային միացումների, բարձր 
ճնշման կաթսաների, ճնշակների և 
պտուտակային բոլոր միացումների 
համար:

Ցուցում 
Նախատեսված չէ գլանագնդային 
միացումների համար 
Դիմադրության ցուցակը: Շարժիչի 
հերմետիկը ունի ստուգված 
արդյունք հետևյալ կրող նյութերի 
վրա. Շարժիչի յուղ, փոխանցման 
տուփի յուղ, հիդրավլիկ համակարգի 
յուղ, դիզելային վառլիք, մազութ, 
հովացնող հեղուկ, արգելակների 
հեղուկ, կեղտաջրեր, ալկալային 
մոխրաջուր, մրջնաթթու, ալկոհոլ 
(մեթիլ, էթիլ և այլն), էթիլացետատ, 
ացետոն, քլորացված լուծույթ, 
ֆոսֆորական թթու (10%): Գազեր. 
ացետիլեն, ածխաթթու գազ, 
պրոպան, ծծմբի երկօքսիդ, ազոտ:
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Verwendete Acrobat Distiller 8.0/8.1 Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v4.0.0" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 8.0/8.1 kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 226.001 Höhe: 313.002 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

STANDARDS ----------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Ohne

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 8000
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0
RGB-Repräsentation als verlustfrei betrachten: Nein
Optionen für relative Pfade zulassen: Nein
Intern: Alle Bilddaten ignorieren: Nein
Intern: Optimierungen deaktivieren: 0
Intern: Benutzerdefiniertes Einheitensystem verwenden: 0
Intern: Pfad-Optimierung deaktivieren: Nein

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

Die "Distiller Secrets" Startup-Datei ist eine Entwicklung der

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hamburg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de




