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ԷՊՕՔՍԻԴԱՅԻՆ ՄԱԾԻԿ Երկբաղադրիչ նյութ՝ մակերեսային 
վնաստվածնքրի արագ նորոգման 
համար

Դյուրին է կիրառման մեջ
• Չկա առավել  բարդ խառնուրդների կարիք

• Դոզավորման հիանալի հնարավորություններ

• Արագ է կիրառման մեջ

Սոսնձման գերազանց հատկություններ

• Բարձր ամրություն

• Կիրառման բազմաթիվ հնարավորություններ

Դյուրին է հետագա մշակման մեջ

• Հարմար է հետմշակման լայն տարբե-
րակների համար, մասնավորապես՝ հորատ-
ման, ֆրեզման, սղոցման և փայլեցման համար

• Կարող է նաև ներկվել

Ջերմադիմացկունության բարձր 
մակարդակ

Ջերմակայուն է՝ 180°C-ից մինչև 300°
C-ի սահմաններում, նախտ. է նաև 
արտանետման համակարգի նորոգմ. 
համար

Կիրառման բնագավառը
Նախատեսված է մետաղական, ինչպես նաև 
փայտե մակերեսային վնասվածքները լրացնելու, 
օրինակ. փոխանցման տուփի կցամասեր, 
ալյումինե և երկաթբետոնե մասեր և այլն, 
ինչպես նաև դռների և պատուհանների 
շրջանակներ, փայտե կոնստրուկցիաներ, 
թափքի մասեր, փայտե կահույք և այլն 
Կիրառումը

1.Կիրառման եթնակա մակերեսն. պետք է լինեն 
պաքուր և յուղազերծ: Մակերեսների նախնա-

կան մշակումը բարելավում է կպչողականութ.

2.Նյութի համապ. քանակությունը պոկել
մատներով այնքան տրորել, մինչ ստանաք
համապատասխան գույնը

3. Այնուհետև կիրառել նյութը՝ 2-3 րոպեների 
ընթացքում

4.Նյութն առավել լավ տրորելու համար 
անհրաժեշտ է ձեռքերը շփել ջրով

5. Մոտ. 60 րոպե (փայտ) կամ 20 րոպե
(մետաղ) անց, բաղադրիչներն արդեն
ամբողջովին ամրացված են և կարող են
ենթարկվել հետագա մշակման
(հորատում, փայլեցում, հարթեցում,
սղոցում և այլն)

Ցուցումներ

• Չկիրառելու դեպքում, դեռևս չօգտագործված նյութը պահպանել ցրտից և արևի ուղիղ ճառագայթներից

• Նյութի կիրառման դեպքում անհրաժեշտ է աշխատել ձեռնոցներով

• Պայմանավորված նյութերի խտությունների տարբերությամբ, մածիկի քաշը կարող է
տարբերվել:

• Բարձր նյութական ճնշման ենթակա կիրառումների համար կիրառման ենթակա միացության
համապատասխանությունը պետք է ստուգվի նախնական փորձարկմամբ:

Հավելայ լրասարք
Պաշտպ. ձեռնոնցեր, Արտիկ.՝ 0899 470  . 
Դանակ, Արտիկուլ՝ 0715 66 04
Լաք, fառանց ցրցայտմ հետքերի, փայլատ, 
Արտիկուլ՝ 0893 188 2
սատինե փայլ, Արտիկուլ՝ 0893 188 3 
Touch-Up արկղ, Արտիկուլ՝ 0890 305 1

Տեխնիկական տվյալներ

EPOXI STICK Փայտ EPOXI STICK Մետաղ
Քիմիական կազմը Էպօքսիդային խեժ Էպօքսիդային խեժ
Պիտանելության ժամկետը 24 ժամիս 24 ժամիս
Չափսը՝ մմ-ով 175 x 22 175 x 22
Գործուն ժամանակը 20°C Մոտ 20 րոպե Մոտ  2-3 րոպե
Հետագա վերամշակում 20°C Հնարավոր է 60 ր անց Հնարավոր է 20 ր անց
Վերջնական ամրություն 20°C Մոտ 24 ժամ անց Մոտ 3 ժամ անց
Կիրառման ջերմաստիճանը +5°C-ից մինչև +25°C +5°C -ից մինչև +25°C
Ջերմադիմացկունությունը
կարծր ժամանակ -20°C-ից մինչև +120°C -20°C-ից մինչև +180°C

Մին. առանձգ. ուժը 6.4 Ն/մմ2 6.4 Ն/մմ2

Կարծրութ. ըստ Շորե D-ի 080 080

Փայտ
Զանգվածը Գույնը Նկար Արտիկուլ Փ./հատ

90 գ Բաց շագանակ. 0893 449 010 1/12
Կիրառման ենթակա մակերեսներ. փափուկ և ամուր փայտ, փայտատաշեղային սալիկ, ամուր բնափայտից 
տախտակ, միջին ամրության փայտատաշ. տախտակ, բետոն և կերամիկա

Մետքաղ
Զանգվածը Գույնը Նկար Արտիկուլ Փ./հատ

120 գ Արծաթագույն 0893 449 011 1/12
Կիրառման ենթակա մակերեսներ. պողպատ (սովորական և անոդացված), ցինկի թիթեղ, թուջ, ալյումին, 
պղինձ, արույր, քրոմ, տիտան, կապար և չժանգոտվող պողպատ

Verwendete Acrobat Distiller 8.0/8.1 Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v4.0.0" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 8.0/8.1 kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 226.132 Höhe: 312.916 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

STANDARDS ----------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Ohne

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 8000
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0
RGB-Repräsentation als verlustfrei betrachten: Nein
Optionen für relative Pfade zulassen: Nein
Intern: Alle Bilddaten ignorieren: Nein
Intern: Optimierungen deaktivieren: 0
Intern: Benutzerdefiniertes Einheitensystem verwenden: 0
Intern: Pfad-Optimierung deaktivieren: Nein

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

Die "Distiller Secrets" Startup-Datei ist eine Entwicklung der
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